ALFING MONTAGETECHNIK

AMT - TRAININGSKONZEPT

Schraubtechnik

Das Trainingskonzept der AMT Schraubtechnik bietet Innen die Moglichkeit unter
Anleitung von erfahrenen Trainern produkt- und anwendungsspezifische
Kenntnisse zu erwerben.

Der stufenweise Aufbau der Lerninhalte sowie die Einteilung in die Schwerpunkte
Mechanik / Instandhaltung und Steuerungstechnik / Administration stellen eine
praxisgerechte Orientierung nach Zielgruppen dar.

STUFE 3 - EXPERTENWISSEN,
PROBLEMLOSUNG

STUFE 2 - GRUNDWISSEN,
PROFESSIONELLES ARBEITEN

STUFE 1 - EINBLICKE UND
GRUNDLAGEN
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STUFE 1 - MECHANIK SCHRAUBTECHNIK

Voraussetzungen:
* mechanische Grundkenntnisse

Zielgruppe:
e Einsteiger, Bediener von Produktionslinien, Interessierte

M1.1 Montage und Demontage des Schraubers
e M1.10 Mechanischer Aufbau der Schraubertypen, Baugruppenebene

M1.2 Programmierung des Schraubers (Ini-Tool-Interface)
e M1.20 EinfUhrung in die Spindelprogrammierung

M1.3 Steuerungsprogrammierung, bedienerseitig
e M1.30 Schraubsoftware Funktion und Grundkenntnisse

M1.4 MFU durchfiuhren
e M1.40 Grundkenntnisse der MFU, Statistik und Bedeutung

M1.5 VDE Test durchfiihren
e M1.50 VDE Test Basis (obligatorisch)

M1.6 Fehlersuche
e M1.60 Fehler erkennen und einordnen

STUFE 2 - MECHANIK SCHRAUBTECHNIK

Beinhaltet Stufe 1

Voraussetzungen:
e mechanische Ausbildung bzw. Erfahrung

Zielgruppe:
¢ Maschinen- und Anlagenfahren, Instandhaltungspersonal

M2.1 Montage und Demontage des Schraubers
e M2.10 Mechanischer Aufbau der Typen, Demontage und Montage auf Einzelteilebene

M2.2 Programmierung des Schraubers (Ini-Tool-Interface)
e M2.20 Programmaufbau und -ablauf, Zusammenspiel des ATP 300 und Ini-Akku-Tool
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M2.3 Steuerungsprogrammierung, bedienerseitig
e M2.30 Schraubsoftware in Funktion und Anwendungen, Werkzeugtests und -daten

M2.4 MFU durchfiuhren
e M2.40 MFU in der Durchfuhrung, Einflussfaktoren auf Drehmoment und —winkel

M2.5 VDE Test durchfiihren
* M2.50 VDE Test mit AMT Test-Programmen, Fehlerursachen erkennen und beheben

M2.6 Fehlersuche
e M2.60 Fehlerursachen erkennen mit Hilfe von Werkzeugtests, Einzelteilbetrachtungen

STUFE 3 - MECHANIK SCHRAUBTECHNIK

Aufbauend auf Stufe 2

Voraussetzungen:
e Training Stufe 2, Erfahrung in der Instandhaltung und Reparatur von AMT Schraubtechnik

Zielgruppe:
* Instandhaltungspersonal, Inbetriebnehmer, Problemldser

M3.1 Montage und Demontage des Schraubers
e M3.10 Mechanik der Typen im Uberblick, Best-Practice-Sharing der Experten

M3.2 Programmierung des Schraubers (Ini-Tool-Interface)
* M3.20 Fortgeschrittene Spindelprogrammierung mit Sonderfunktionen, Firmware
Anpassung

M3.3 Steuerungsprogrammierung, bedienerseitig
* M3.30 Schraubsoftware Vertiefung, Schraubfélle erstellen, Sonderfunktionen

M3.4 MFU durchflihren
e M3.40 MFU Expertenwissen, Analyse von Drehmomentkurven, Stromaufnahme, Komplexe
Schraubsysteme abstimmen

M3.5 VDE Test durchfiihren (ist Element der Stufe 2)

M3.6 Fehlersuche
e M3.60 Fehler analysieren, Zusammenspiel der Elektronikkomponenten und Schnittstellen
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STUFE 1 - STEUERUNG SCHRAUBTECHNIK

Voraussetzungen:
e elektrische Ausbildung bzw. Erfahrung

Zielgruppe:
e FEinsteiger, Bediener von Produktionslinien, Interessierte

S$1.1 Grundlagen Schraubtechnik und Anzugsverfahren

S1.100 Vorstellung der Schraubverbindungen und Anzugsverfahren (AD, AW, AL)

S$1.2 Single Channel

S1.200 Grundlagen und Aufbau des AMT Single Channel Systems

S1.220 Grundlagen und Aufbau der Software, Menustruktur und Bedienung des AMT
Single Channel

S1.240 Grundinbetriebnahme und Einstellungen AMT Single Channel

S1.280 Vorstellung der Schnittstellen, Kommunikationsmaoglichkeiten im System,
Peripheriegerate

S1.3 Multi Channel

S1.300 Grundlagen und Aufbau des AMT Multi Channel Systems

S1.320 Aufbau der Software, MenUstruktur und Bedienung des AMT Multi Channel
S1.340 Grundinbetriebnahme und Einstellungen AMT Multi Channel

S1.380 Vorstellung der Schnittstellen, Kommunikationsmaoglichkeiten im System,
Peripheriegerate

S$1.4 Battery Tool SMX400-BT

S1.400 Grundlagen und Aufbau des Battery Tool SMX400-BT

S1.420 Aufbau der Software, MenUstruktur und Bedienung des Battery Tool SMX400-BT
S1.440 Grundinbetriebnahme und Einstellungen am Battery Tool SMX400-BT

S1.480 Vorstellung der Schnittstellen, Kommunikationsmaoglichkeiten im System,
Peripheriegerate (Stecknusskasten, Scanner)

STUFE 2 - STEUERUNG SCHRAUBTECHNIK

Beinhaltet Stufe 1

Voraussetzungen:
e elektrische Ausbildung bzw. Erfahrung

Zielgruppe:
e Maschinen- und Anlagenfahrer, Instandhaltungspersonal

S$2.1 Grundlagen Schraubtechnik und Anzugsverfahren
e S52.100 Vorstellung der Schraubverbindungen und Anzugsverfahren (AD, AW, AL)
e S52.120 Schulung der Anzugsverfahren, Programmierung Schraubablauf
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$2.2 Single Channel
e 52.200 Aufbau, Verbindung und Inbetriebnahme des AMT Single Channel Systems
e 52.240 Werkzeugtestfunktionen, Grafiken, Ergebnisse, NIO-Analyse
e 52.250 Fehlerquellen lokalisieren, Austausch defekter Komponenten
e S52.270 Schulung Schnittstellen, Kommunikationsmaoglichkeiten im System, Peripheriegerate

$2.3 Multi Channel

S2.300 Aufbau, Verbindung und Inbetriebnahme des AMT Multi Channel Systems
S2.340 Werkzeugtestfunktionen, Grafiken, Ergebnisse, NIO-Analyse

S2.350 Fehlerquellen lokalisieren, Austausch defekter Komponenten

S2.370 Schulung der Schnittstellen, Kommunikationsmaoglichkeiten im System,
Peripheriegerate

S2.4 Battery Tool SMX400-BT
e 52.400 Aufbau, Verbindung und Inbetriebnahme des Battery Tool SMX400-BT
e 352.440 Werkzeugtestfunktionen, Grafiken, Ergebnisse, NIO-Analyse
e S2.450 Fehlerquellen lokalisieren, Austausch defekter Komponenten
e S52.470 Schulung der Schnittstellen, Kommmunikationsmaglichkeiten im System,
Peripheriegerate (Stecknusskasten, Scanner)

STUFE 3 - STEUERUNG SCHRAUBTECHNIK

Aufbauend auf Stufe 2

Voraussetzungen:
e Training Stufe 2 Steuerung Schraubtechnik, Erfahrung mit AMT Schraubsystemen

Zielgruppe:
¢ Instandhaltungspersonal, Inbetriebnehmer, Problemltser

S3.1 Grundlagen Schraubtechnik und Anzugsverfahren
e 33.140 Mogliche Kontrollverfahren, Anwendung in Anzugsverfahren

S$3.2 Single Channel
e 583.270 Intensiv Training Schnittstellen, Peripheriegerate —mit Simulation, Aktivierung und
Ansteuerung
e S53.280 Installation und Konfiguration Feldousmodul Netdack
e S3.290 Lodgfile Analyse bzgl. Peripheriegerate

$3.3 Multi Channel
e 353.380 Intensiv Training Schnittstellen, Peripheriegerate —mit Simulation, Aktivierung und
Ansteuerung
e S3.390 Installation und Konfiguration Feldobusmodul Netdack
e S53.392 Lodgfile Analyse bzgl. Peripheriegerate

S3.4 Battery Tool SMX400-BT

e 53.480 Intensiv Training Schnittstellen, Peripheriegerate —mit Simulation, Aktivierung und
Ansteuerung

E-Mail: serviceschraubtechnik@amt.alfing.de | Tel. +49 7361 501-2972



