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AMT

Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0

Wesentliche Merkmale

Leistungsstark-Intelligent-Wirtschaftlich = Sicherheit im Montageprozess

Einbauschrauber von AMT sind die ideale Wahl, wenn es gilt,
sicherheitskritische Schraubverbindungen mit hoher Genauig-
keit und in gleichbleibender Qualitdt zu verschrauben. Als
Partner der Automobilindustrie bieten wir innovative und
leistungsstarke Schraubsysteme, die mihelos die hohen
Anforderungen unserer Kunden erfillen.

Alles aus einer Hand

Schraubtechnik und Montagetechnik sind unsere Kern-
kompetenzen. Die Synergieeffekte daraus sind einzigartig.
AMT beherrscht die komplexe Welt des Schraubens und der
Montage wie kein Anderer. Als langjahriger, innovativer Partner
der Automobilindustrie kennen wir die Anforderungen und
Bedirfnisse unserer Kunden. Durch unseren Sonder-
maschinenbau sind wir in der Lage, handgefiihrte Mehrfach-
schrauber, einbaufertige Schraubeinschiilbe oder komplette
Schraubstationen zu liefern. Wir Ubernehmen dabei die
Projektierung, Konstruktion, Montage und Inbetriebnahme.

DaRl sich viele Kunden fur die Schraubtechnik von AMT
entscheiden, liegt auf der Hand. Ein Ansprechpartner fiir alle
Aufgabenstellungen rund um die Schraubtechnik reduziert den
Planungs- und Koordinationsaufwand und damit auch die
Kosten.

Seite 5

Die Qualitat einer Schraubverbindung hangt nicht allein vom
Einsatz hochwertiger Werkzeuge ab, sondern auch von den
Mitarbeitern, die diese nutzen. Bei der Konzeption von
Lésungen fir unsere Kunden betrachten wir daher nicht nur
die einzelne Verschraubung, sondern beziehen den Menschen
und die Gestaltung seines Arbeitsplatzes in unsere
Uberlegungen mit ein. Dabei steht die Fehlervermeidung durch
eine geeignete Arbeitsplatzgestaltung sowie die
Fehlererkennung durch innovative Uberwachungsstrategien im
Vordergrund.

Unsere Schraubsysteme sind beispielsweise in der Lage, die
korrekte  Schraubposition mittels Kamera, Ultraschall-
Triangulation, iTeleskop oder durch Einsatz unseres
patentierten Railnet-Systems zu Uberwachen. So kénnen
fehlende Verschraubungen bzw. Arbeiten an der falschen
Schraubstelle erkannt und somit auch vermieden werden.

Selbstverstandlich stehen alle von der Schraubersteuerung
erfassten Daten fir dokumentationspflichtige Verschraubungen
Uber entsprechende Netzwerkschnittstellen zur Weiter-
verarbeitung in Ubergeordneten Rechnersystemen zur
Verfligung.
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Einbauschrauber

HIGH POWER Kompaktschrauber KCX

Wesentliche Merkmale

Klein, leicht, leistungsfahig

Die neuen Einbauschrauber der KCX-Baureihe sind
ultrakompakt und sehr leicht. Sie wurden speziell fir
Anwendungen entwickelt, bei denen der Platzbedarf und das
Gewicht der eingesetzten Schraubtechnik eine entscheidende
Rolle spielen. Dies ist bei allen Anwendungen der Fall, bei
denen Ein- oder Mehrkanal- Schraubanlagen auf engstem
Bauraum realisiert werden missen. Beispiele dafir sind
Roboteranwendungen wie z.B. die Montage von
Schiebedachern oder die Montage von Airbags.

Unsere neuen KCX-Schrauber sind jedoch nicht nur kompakt
und leicht, sondern auch sehr schnell. Durch den Einsatz eines
neuentwickelten, hochdynamischen Motors ist es gelungen,
die Schrauberleistung gegeniiber den Vorgéngergenerationen
um bis zu 35% zu steigern. Dies spart Zeit bei der
Verschraubung und somit Kosten.

Robuste Ausfuhrung

Die Kompaktschrauber der KCX-Baureihe sind fur den harten
Industrieeinsatz ausgelegt. Die eingesetzten Motor- und
Getriebeeinheiten sind auf eine hohe Lebensdauer ausgelegt.
Diese robuste Konstruktion fiihrt zu einer Verlangerung der
Lebensdauer und somit zur Minimierung der Wartungskosten.

LAY
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AMT

E 1.0.1

B |ntegrierter Datenchip

Naturlich verfigen auch die Kompaktschrauber der KCX-
Baureihe Uber einen integrierten Datenchip, in dem alle
relevanten Werkzeugdaten werksseitig gespeichert sind. Diese
Daten werden automatisch von den AMT-Steuerungen
ausgelesen, sobald ein neues Werkzeug an eine Steuerung
angeschlossen wird. Aufwandige Parametrierarbeiten gehdren
somit der Vergangenheit an. Der Datenchip speichert
auBerdem die Anzahl der durchgefihrten Schraubzyklen. Dies
ermdglicht die Entwicklung individueller Wartungskonzepte im
Sinne einer vorbeugenden Instandhaltung.

Prozesssicheres Verschrauben

Alle KCX-Schrauber verfiigen uber einen Drehmomentsensor
zur Drehmomentmessung. Der Drehwinkel wird ber einen
linearen Hallsensor erfasst. Dadurch kdnnen Verschraubungen
mit hochster Préazision in gleich bleibender Qualitat realisiert
werden. Uber die Winkelerfassung wird zudem kontrolliert, ob
das vorgegebene Drehmoment auch tatséchlich in die
Schraubverbindung eingebracht wurde. Zusatzlich tiberwachen
alle AMT-Steuerungen die dem Drehmoment &quivalente
Stromaufnahme des Werkzeugs als redundante KontrollgréRe.
Somit sind alle Anforderungen, die in der Montage an
sicherheitsrelevante oder qualitatskritische Schraub-
verbindungen gestellt werden, erfllt.

Technische Daten

Drehmomente bis 48 Nm
Drehzahlen bis 1481 1/min

Allgemein
« Burstenloser Antriebsmotor mit linearem
Hallsensor als Rotorlagegeber
* Integrierter Datenchip fiir
- Spindelidentifikation
- Schraubzykluszéhler
» Reaktionsdrehmomentsensor
* Kleinstmdgliche Drehzahl: 0 U/min
* Drehwinkelgenauigkeit: 3 , absolut
* Anziehdrehmomenttoleranz:
7% bei cm/cmk = 1,67



AMT

Einbauschrauber
Kompaktschrauber KCX E 1.0.1
Reaktionsdrehmomentsensor
i [ | I |
=]
% g il
r Y ' o) )@ ¢
— L —
Zentrischer Abtrieb mit Federweg
Max. Typ Max. Leerlauf- Lénge Federweg | Gewicht | Bestell-Nr.
Drehmoment- drehzahl in 1/min mm kg
kapazitat in Nm
13 KCX1013ZF25 1481 174 25 1,00 792 0723
25 KCX1025ZF25 772 174 25 1,00 792 0724
48 KCX1048ZF25 381 194 25 1,10 792 0725
Zentrischer Abtrieb mit Vierkant
Max. Typ Max. Leerlauf- Lange Abtrieb Gewicht [ Bestell-Nr.
Drehmoment- drehzahl in 1/min mm kg
kapazitat in Nm
13 KCX1013z2V38 1481 174 3/8" 0,95 792 0729
} i
85
o £ 1 J
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n | .
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Offset-Abtrieb mit Federweg

Max. Typ Max. Leerlauf- Lange Federweg | Gewicht | Bestell-Nr.
Drehmoment- drehzahlin 1/min mm kg
kapazitat in Nm
13 KCX10130F25 1388 218 25 1,35 792 0726
25 KCX10250F25 723 218 25 1,35 792 0727
48 KCX10480F25 357 257 25 1,60 792 0728
Offset-Abtrieb mit Vierkant
Max. Typ Max. Leerlauf- Lange Abtrieb Gewicht [ Bestell-Nr.
Drehmoment- drehzahl in 1/min mm kg
kapazitat in Nm
13 KCX10130V38 1388 218 3/8" 1,30 792 0730
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber ECR

Wesentliche Merkmale

Leistungsstark-Intelligent-Wirtschaftlich

Die neuen Einbauschrauber der HIGH POWER - Serie setzen
MaRstdbe in Bezug auf Leistung und Wirtschaftlichkeit.
Speziell in automatischen Schraubstationen sind kurze
Einschraubzeiten und eine hohe Verfugbarkeit der Schrauber
absolut unverzichtbar. Als Antriebe verwenden wir daher
ausschlielich wartungsfreie und hochdynamische EC -
Motore. Durch die Kombination standardisierter Baugruppen
fur An- und Abtrieb kénnen Einbauschrauber fir nahezu jeden
Anwendungsfall konfiguriert werden.

Unsere Einbauschrauber sind auch “intelligent". Sie uber-
tragen ihre spezifischen Kenndaten automatisch an unsere
Schraubersteuerungen und sie melden sich, wenn eine
vorbeugende Wartung erforderlich wird.

Aktionsdrehmomentsensor
fir héchste Genauigkeit

Einbauschrauber von AMT stehen fur hochste Genauigkeit
beim Anzug von Schraubverbindungen. Aus diesem Grund
setzen wir im Steuerkreis vorzugsweise einen Aktionsdreh-
momentsensor zur Erfassung des Drehmoments ein. Dabei
wird das Drehmoment so nah wie mdglich an der Schraub-
stelle, d.h. direkt auf der Abtriebswelle gemessen. Eintretende
Wirkungsgradanderungen in Winkel- oder Offsetgetrieben
aufgrund von Verschlei? haben somit keinen EinfluR auf das
Anziehdrehmoment. Wird das Anziehdrehmoment erreicht, ist
die Verschraubung unabhangig vom mechanischen Zustand
des Getriebes sicher durchgefiihrt.

Abtrieb DMS Koppelstator

Rotorelektronik

Seite 9

AMT

E 1.0.2

m Erweiterte ProzelRRsicherheit durch

Redundanz

Fir Schraubfélle der Kategorie A (mittel- oder unmittelbare
Gefahr fir Leib und Leben) empfiehlt die VDI-Richtlinie 2826
den Einsatz von redundanten Drehmomentsensoren.
Einbauschrauber von AMT erfassen die Schraubwerte bei
dieser Ausfiihrungsvariante wie folgt:

Steuerkreis:

» Drehmomenterfassung durch einen
Aktionsdrehmomentsensor

» Winkelerfassung durch einen Winkelgeber

Kontrollkreis

» Drehmomenterfassung durch einen
Reaktionsdrehmomentsensor

» Winkelerfassung uber Resolver

Die Ubertragung sowie die Verarbeitung der Messwerte vom
Steuer- und Kontrollkreis erfolgt bis zum endgiiltigen Vergleich
voneinander unabhangig. Eine Abweichung der Vergleichs-
werte fiihrt zu einer n.i.O. - Aussage.

Weiterer Vorteil:

Durch die kontinuierliche Kontrolle der Messwerte kann der
Zeitabstand zwischen den dynamischen Referenzmessungen
mittels aufsteckbarem Drehmomentsensor deutlich verlangert
werden.

Integriertes Wartungsmanagement

Auch die zuverlassigsten Schraubwerkzeuge unterliegen einem
natirlichen Verschleil3. Damit dieser Verschlei3 nicht zu einem
plétzlichen Ausfall des Schraubers fiihrt, melden sich Einbau-
schrauber von AMT automatisch, wenn eine vorbeugende
Wartung erforderlich wird. Ein in den Schrauber integrierter
Wartungszykluszéhler mit einer lastabhdngigen Bewertung
sorgt dafir, dass eine notwendige Wartung rechtzeitig
gemeldet wird. Dies erhoht die Verfugbarkeit des Schraubers
durch einen verschleilabhéngigen Austausch von Bauteilen.

Kostenreduzierung durch modularen
Aufbau

Einbauschauber von AMT sind modular aufgebaut, d.h.
einzelne Komponenten wie Abtriebsvarianten oder Dreh-
momentsensoren  kénnen je nach Anforderung kombiniert
werden. Durch den modularen Aufbau reduzieren sich
zuséatzlich Ihre Kosten fur die Ersatzteilbevorratung sowie fir
Reparaturen.

srauschen Sie nur das was wirklich notwendig ist!



HIGH POWER Einbauschrauber ECR

Ubersicht

B Einbauschrauber — Zentrischer Abtrieb

in den GroRen 1 -4

Drehmomente bis 1200 Nm
Drehzahlen bis 1200 1/min

B Einbauschrauber — Offset Abtrieb

in den GroRen 1 -3

Drehmomente bis 1075 Nm
Drehzahlen bis 1120 1/min

B Einbauschrauber — Winkel Abtrieb

in den GroRen 1 -3

Drehmomente bis 642 Nm
Drehzahlen bis 1200 1/min

B Technische Daten

|
f

Einbauschrauber

E 1.0.3

Schrauberkonfiguration
Variante 1 (sh. Seite14)

Schrauberkonfiguration
Variante 2 + 3 (sh. Seite 15-17)

+/- 15% mitcm / cmk >= 1,67
innerhalb des spezifizierten Einsatzbereiches

+/- 7% mitcm / cmk >= 1,67
innerhalb des spezifizierten Einsatzbereiches

+/- 3 Grad absolut

+/- 3 Grad absolut

10 1/min bei Mdmax

0 1/min bei Mdmax

<= 50 Meter
GroRere Langen auf Anfrage

<= 50 Meter
GroRere Langen auf Anfrage

m Zertifikate fur Qualitadtswerkzeuge

MFU nach 1SO 5393
Homologationsprufung

Seite 10




AMT

Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber ECR E 1.0.4

Baugruppen
ECR - Antriebe ® DR-/ DWR - Drehmomentsensor
Hochste Anforderungen an die Abschaltgenauigkeit sowie Diese kostengunstigen Drehmomentsensoren werden zwischen
kurze Taktzeiten erfordern den Einsatz leistungsfahiger Antrieb und Abtrieb eingebaut. Die Drehmomentmessung
Antriebe. Daher kommen in unseren Schraubwerkzeugen erfolgt bei diesen Drehmomentsensoren indirekt uUber das
ausschliellich wartungsfreie EC-Motoren mit hoher Dynamik Reaktionsmoment (Reaktionsdrehmomentsensor). Ein DWR -
zum Einsatz. In Verbindung mit unseren langlebigen und Drehmomentsensor  verfligt gegenuber einem DR -
wartungsarmen Planetenradgetrieben sind diese Antriebe ideal Drehmomentsensor tber ein zusétzliches Winkelmel3system.
fur hohe Leistungen in rauhet A_rbeltsumgebung. Fl.” d!e Drehmomentsensoren der DR- und DWR - Baureihe
drehmoment- und drehzahlabhéangige Steuerung sowie die ) .
. N 3 . o werden eingesetzt:
Messung von Anzieh- und Losewinkel ist der Motor mit einem . . .
N . e + im Steuerkreis nur aus Kostengriinden,
Resolver ausgerustet. Bei den Standardschraubern betragt die . . .
Winkelauflésung minimal 1 Grad. . a_Is redund_anter Drehmomentsensor in Verbindung mit
einem Aktionsdrehmomentsensor,
Ein in den Antrieb integrierter Datenchip enthalt alle relevanten * zur Gegenmessung Uber einen ext. Messkoffer (nur DWR).
Werkzeugdaten, einen Schraubzykluszahler und einen Hinweis:
lastabhangigen Wartungszykluszéhler. Wenn in das Werkzeug Beim Verfahren dieser Drehmomentsensoren quer zur
ein Drehmomentsensor integriert ist, liest der Drehmoment- Achsrichtung darf die Beschleunigung / Verzégerung maximal
sensor diese Daten aus und (bertragt sie an die 15 m/s? betragen.
Schraubersteuerung.
Q — Getriebe ® DA-/ DWA - Drehmomentsensor
Durch die Umlenkung des Antriebsstranges (ber ein Die Drehmomentsensoren der DA- und DWA- Baureihe
Motorumlenkgetriebe wird die Baulange eines Werkzeuges kommen bei geraden Abtrieben zur Anwendung. Das
deutlich reduziert. Die Kraftibertragung erfolgt durch drei Drehmoment wird direkt auf der rotierenden Abtriebswelle
Zahnrader. Die typabhangige Ubersetzung sowie der gemessen (Aktionsdrehmomentsensor) und beriihrungslos an
Wirkungsgrad ist in nachstehendem Datenblatt aufgefuhrt und die Auswerteelektronik des Drehmomentsensors Ubertragen.
muss bei der Konfiguration des Werkzeuges separat Die MeRwerte werden dort gewandelt und digital an die
berucksichtigt werden. Schraubersteuerung gesendet. DWA- Drehmomentsensoren
verfugen zusatzlich tber ein integriertes WinkelmeRsystem.
- Drehmomentsensoren der DA- und DWA- Baureihe
AOD - Offsetgetriebe erméglichen:
AWD — Winkelgetriebe « eine hohere Arbeitsdrehzahl in der Endanzugsphase,
» einen gréReren Einsatzbereich des Werkzeuges.
AOD - Offsetgetriebe und AWD - Winkelgetriebe verflgen tber Durch das optionale WinkelmeRsystem wird eine Auflésung
einen integrierten Drehmomentsensor. Das Drehmoment wird von 0,5 Grad erreicht.
direkt auf der rotierenden Abtriebswelle gemessen (Aktions-
drehmomentsensor) und beriihrungslos an die Auswerte-
elektronik des Drehmomentsensor iibertragen. Die MeRwerte ® Adapter
werden dort gewandelt und digital an die Schraubersteuerung
Ubertragen. Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren in Reihe (z.B. fur
ein redundantes System oder Gegenmessung mit Messkoffer)
sind die Kabelanschlusse gegeniberliegend. Wird aufgrund der
; ; Platzverhéltnisse bzw. der Einbausituation ein bereinander-
AZ — Zentrischer Abtrieb liegender Kabelanschlu3 erforderlich, ist die A-Adapter-
) ) ) . baugruppe vorzusehen.
Sofern in Bezug auf die Geometrie des Schraubers keine
besonderen Anforderungen bestehen, wird ein zentrischer
Abtrieb eingesetzt. Dieser ist, wie auch die Offset- und m |ntegrierte Datenspeicher

Winkelabtriebe, mit einer Abtriebswelle fir Schlisselkdpfe mit
25mm oder 50mm (Baugrof3e 3 zum Teil mit 60mm) ausristbar.

W — Winkelgeber

Wird bei AOD - Offsetgetrieben und AWD - Winkelgetrieben
zusatzlich ein Winkelmef3system bendtigt (z.B. fur den Aufbau
eines redundanten Systems), kommt ein Winkelgeber der W -
Baureihe zum Einsatz. Die Winkelauflosung betragt 0,5 Grad.

Seite 11

Alle Drehmomentsensoren von AMT verfugen Uber einen
integrierten Datenchip, auf dem die Werkzeugdaten, ein
Schraubzykluszahler  sowie ein  Wartungszykluszahler
gespeichert sind. Der Drehmomentsensor im Steuerkreis liest
den Datenchip des Antriebs aus, fugt die eigenen Kenndaten
hinzu und Ubermittelt dieses Datenpaket an die
Schraubersteuerung. Eine manuelle Parametrierung des
Werkzeuges in der Schraubersteuerung kann somit entfallen.
Bei Werkzeugkonfigurationen ohne Drehmomentsensor ist
diese Funktion nicht verfigbar.



HIGH POWER Einbauschrauber ECR

Systemaufbau

ECR-Antrigb - Rl
L
N H

e

Einbauschrauber
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E 1.0.5

ECR-Antrieb

Q-Getriebe

Planetengetriebe

Redundanter
Drehmomentsensor ohne / mit
Winkelaufnehmer

Adapter, wenn Stecker von
Messsystemen in Reihe auf
gleicher Position gesetzt
werden

Aktionsdrehmomentsensor
mit Winkelbaugruppe

Aktionsdrehmomentsensor
ohne Winkelbaugruppe

Winkelgeber

Abtrieb ohne / mit
Aktionsdrehmomentsensor
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.6

Schrauberkonfiguration - Auswahlhilfe

Blockschaltbilder

Auf den Seiten 14 - 17 werden Blockschaltbilder von typischen
Anwendungsféllen vorgestellt. Dies soll die Auswahl eines fir
den jeweiligen Anwendungsfall geeigneten Werkzeuges
vereinfachen.

Auswabhlkriterien sind:

« die Art und Anzahl der Drehmomentsensoren,
+ das erforderliche Drehmoment,
+ die Bauform
(zentrischer Abtrieb, Offset- oder Winkel-Abtrieb).

Entsprechend der Auswahl liegt ein Querverweis auf
das technische Datenblatt des Einbauschraubers vor.

Erganzend sind folgende Tabellen fir die Auswahl bzw. die
Uberprifung des ausgewédhlten Einbauschraubers  zu
beachten:

* Tabelle mit Darstellung der méglichen Lochbilder
(siehe Seite 23 - 27)

*» Formel zur Berechnung der Schraubzeit
(siehe Seite 18)

* Tabelle zur Uberpriifung der zuldssigen Einschaltdauer
(siehe Seite 19 - 22)

Seite 13

Klassifizierung

Die Blockschaltbilder sind nach folgender Klassifizierung

gegliedert:

Variante 1 (Seite 14):

Anwendungsbereich:

Untergeordnete, nicht doku-
mentationspflichtige Schraubfalle.

Einsatzbeispiele:

Heftoperationen, Eindrehen von
Stiftschrauben auf Uberstehlénge,
Léseoperationen etc.

Option:

Eingebauter Drehmomentsensor
fur eine stichprobenartige
Gegenmessung in Verbindung mit
einem mobilen Messkoffer.

Variante 2 (Seite 15 - 16):

Anwendungsbereich:

Hochgenauigkeits-
verschraubungen.

Einsatzbeispiele:

Fir alle auf Drehmoment und
Winkel basierenden Schraub-
verfahren (einschl. Streck-
grenzenanzug).

Optionen:

Aktionsdrehmomentsensor.
Eingebauter Drehmomentsensor
fur eine stichprobenartige Gegen-
messung in Verbindung mit einem
mobilen Messkoffer.

Variante 3 (Seite 17):

Anwendungsbereich:

Redundantes System (gem.
Empfehlung der VDI-Richtlinie 2826
fur Schraubfélle der Kategorie A).

Einsatzbeispiele:

Fur alle auf Drehmoment und
Winkel basierenden Schraub
verfahren (einschl. Streckgrenzen-
anzug).

Option:

Eingebauter Drehmomentsensor fiir
eine stichprobenartige Gegen-
messung in Verbindung mit einem
mobilen Messkoffer.




HIGH POWER Einbauschrauber

Schrauberkonfigurationen

Anwendungsbereich:

Einsatzbeispiele:

® Schrauberkonfiguration Variante 1:

Untergeordnete, nicht dokumentationspflichtige Schraubfalle

Einbauschrauber

E 1.0.6

Heftoperationen, Eindrehen von Stiftschrauben auf Uberstehlange, Léseoperationen etc.

Option: Eingebauter Drehmomentsensor fiir eine stichprobenartige Gegenmessung
in Verbindung mit einem mobilen Messkoffer
12 - 43 Nm 70/ A
A | aw | 19-171Nm 74/ A
87 - 540 Nm 781 A
AW 12 - 45 Nm 50/A
A D:D— AO 20 - 189 Nm 54 1A
o @ AO 94 - 967 Nm 58/A
2 11- 45 Nm 32/A
[}

£ 1 17 - 186 Nm 36/A

= 4’ [ = AZ
S ar 79 - 395 Nm 40/ A
© 359 - 1076 Nm 44 | A

| E—‘g e
%?' SK 12 - 43 Nm 70/B
§’ AW 19-171 Nm 74/ B
ECR i ] 87 - 540 Nm 78/8B
: £ 12- 45Nm 50/B
SN g AW AO 20 - 189 Nm 54/B
Option: Q s | | 94 - 967 Nm 58/ B
v B;E @ A0 11- 45Nm 32/B
DWR Az 17 - 186 Nm 36/B
B;}%)_ B 79 - 395 Nm 40/B
il 359 - 1076 Nm 44/ A
Anmerkung: Bei Einsatz vom Q-Umlenkgetriebe andern sich die Schrauberdaten um den Getriebefaktor

Schlusselképfe:

Technische Daten der Schliisselkdpfe siehe Seite 86
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber

Schrauberkonfigurationen

Schrauberkonfiguration Variante 2a:

Anwendungsbereich:

Einsatzbeispiele:

Hochgenauigkeitsverschraubungen

Alle auf Drehmoment und Winkel basierenden Schraubverfahren

AMT

E 1.0.6

Option: Aktionsdrehmomentsensor
5 i, 7. 42 Nm 70/C
2 AW 11 - 135 Nm 74/C
5 1 50 - 540 Nm 80/C
5 AW -
g 7- 45Nm 50/C
E . = AO 11- 182 Nm 54/C
g b la AO 54 - 967 Nm 60/C
g DR 11- 45Nm | 32/C
o . Az 9- 180 Nm 36/C
= L Ny 40 - 395 Nm 40/C
‘ 180 - 1076 Nm 44/ C
e SK
e 2. 43Nm 72/E
ECR 1 5 AWD | 6-176Nm 76/ E
g ey e 25 - 540 Nm 82/E
. s AWD 4- 45Nm 52/ E
Option: Q g e AOD | 6-180Nm 56/ E
E L AoD 27 - 900 Nm 62/E
s Z- 45Nm 34/E
g o o AZ 6 - 180 Nm 38/E
E —— E v 27 - 395 Nm 42/E
DA 120 - 1076 Nm 44| E
- & . 2- 43Nm 72/F
55 = B AWD 6 - 176 Nm 76/ F
23 gt 25 - 540 Nm 82/F
2 ] \Yi {IFd i
5% AWD 4- 45Nm 52/F
® i ) (e 1 == AOD 6 - 180 Nm 56/F
2% . AoD 27 - 900 Nm 61/F
g3 A o 4- 45Nm 34/F
<3 W
£3 . —_— Az 6 - 180 Nm 38/F
e a 27-395Nm | 42/F
I¥ AZ
DW 120 - 1076 Nm 44| F
Anmerkung: Bei Einsatz vom Q-Umlenkgetriebe dndern sich die Schrauberdaten um den Getriebefaktor

Schllisselkdpfe:

Technische Daten der Schlusselkdpfe siehe Seite 86
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AMT

HIGH POWER

Einbauschrauber

Einbauschrauber E 1.0.6

Schrauberkonfigurationen

® Schrauberkonfig

Anwendungsbereich:

Einsatzbeispiele:

uration Variante 2b:

Hochgenauigkeitsverschraubungen mit der Forderung der zuséatzlichen Gegenmessung tiber
einen eingebauten Drehmomentsensor

Alle auf Drehmoment und Winkel basierenden Schraubverfahren

Option: Aktionsdrehmomentsensor
il
5 = 7- 42Nm 70/D
g ] D | Aw | 11-135Nm 741D
E5 AW 50 - 540 Nm 80/D
g 5 7- 45Nm 50/D
8 o AO 11-182Nm 54/D
82 . ‘ 54 - 967 Nm 60 /D
g DR 11- 45Nm 32/D
& i - Az 9 - 180 Nm 36/D
Az 40 - 395 Nm 40/D
q =
= H [ ’ ! SK 180 - 1076 Nm 44/D
=) DWR \
EcR _ 2- 43Nm 721G
| <] G
| 2 | AWD 6- 176 Nm 761G
£ Cony qra_ ] 25 - 540 Nm 82/G
{ =5
- 88 AWD 4- 45Nm 52/G
option: Q - N AOD | 6-180Nm | 56/G
&8 1 aoD 27 - 900 Nm 62/G
2 4 - 45Nm 31/G
<
= A Az 6 - 180 Nm 35/G
. — 27 - 395 Nm 39/G
5g DA 120-1076 Nm | 44/G
t5
25 0
g2 Ao 2- 43Nm 7271
g A N ‘ AWD 6- 176 Nm 7671
£z W R ! 25 - 540 Nm 82/
<5 AWD 4- 45Nm 52/1
EX — AOD 6 - 180 Nm 56/ 1
Q0 a8 R (e I : } _
gg m T AoD 27 - 900 Nm 64 /1
%% i L ) 4 - 45Nm 34/1
2 W o
@ v - AZ 6 - 180 Nm 38/1
. g 1 A7 27 - 395 Nm 42 /1
Option: A | DWA 120-1076 Nm | 44/
Anmerkung: Bei Einsatz vom Q-Umlenkgetriebe dndern sich die Schrauberdaten um den Getriebefaktor

Schllisselkdpfe:

Technische Daten der Schlusselkdpfe siehe Seite 86

Seite 16



Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber

Schrauberkonfigurationen

® Schrauberkonfiguration Variante 3:

Anwendungsbereich:

Einsatzbeispiele:

Redundantes System
(gem. Empfehlung der VDI-Richtlinie 2826 fir Schraubfélle der Kategorie A)

Alle auf Drehmoment und Winkel basierenden Schraubverfahren

E 1.0.6

Option: Drehmomentsensor firr stichprobenartige Gegenmessung
[Abtrieb[Ensatzbereich]Seite/Block |
ilJ

. 2- 43Nm 721H
ﬁ AWD | 6-176Nm | 76/H
W O reC T 25 - 540 Nm 82/H
i AWD 4 - 45Nm 52/ H
OA{‘L:I ) - — | AOD 6 - 180 Nm 56 /H
2| or T [AOD 27 - 900 Nm 64/ H
g o 4- 45Nm 34/H
g w Az 6 - 180 Nm 38/H
§ = 27 - 395 Nm 42 /H
£ cogrel ] Az 120 - 1076 Nm 44 /H

= °e DWA —®
= £ f sK 2- 43Nm 7271
ECR | | g o AWD 6- 176 Nm 7611
] ‘ § L 25 - 540 Nm 82/
opﬁon.(‘) 8 W D 4- 45Nm 52/1
' =] AOD 6 - 180 Nm 56 /1
v !Zﬂ ' cosyqre—{] |, 27 - 900 Nm 64 /1
DWR L _AoP 4- 45Nm 3471
W, B Az 6 - 180 Nm 38/1
N — e =l 27- 395 Nm 4211
Option: A H__| DWA AZ 120 - 1076 Nm 44/

Anmerkung:

Schlusselképfe:

Bei Einsatz vom Q-Umlenkgetriebe andern sich die Schrauberdaten um den Getriebefaktor

Technische Daten der Schliisselkdpfe siehe Seite 86
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.7

Schraubzeitbestimmung

Formel fur Richtwertermittlung:

Nachstehende Formel ermdglicht die Ermittlung eines
Richtwertes fiir einen 2-stufigen Anziehvorgang.

Die angegebene, schraubfallabhangige Zeitkonstante ,K*
beinhaltet:

+ Die Synchronisation der Schrauber vor dem Start
der 2ten Anziehstufe

» Die Auswertezeiten von Vor- und Endanzug

+ Einen Linksimpuls zum Entklemmen (Freigabe) des
Steckschlissels nach beendetem Anziehvorgang

W x 60 s
ts= ——— + K + (ASx0,06) = Schraubzeitin Sekunden
n

ts = Schraubzeit in Sekunden
W = Eindrehweg in Umdrehungen (bis Kopfauflage)
n = Arbeitsdrehzahl in 1/min
60 = Umrechnung Minuten in Sekunden
AS = Anzahl aktiver Schrauber
K = Schraubfallabhangige Zeitkonstante gemaR Tabelle:

Schraubfall Zeitkonstante K

Hart (30°) 1,8

Mittelhart (120°) 2,1

Mittelweich (1U) 31

Weich (3U) 5,8

Differenzierung der Schraubfélle nach 1SO 5393:

Harter Schraubfall:

Das vorgegebene Anziehmoment wird innerhalb eines 100 100% 100%
Festziehwinkels von bis zu 30 Grad erreicht. Test Priif-
. moment
Weicher Schraubfall: [%] Jharter Schraubfall
Das Apmehdrehmoment liegt erst nach tberschreiten eines weicher Schraubfall
Drehwinkels von 720 Grad vor. 50
10
0 A T T T Dreh-
—I:EI:'-- >650* winkel
720° [
30°

Seite 18



AMT

Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.8

Einschaltdauer - Einbauschrauber ECR1...

Anwendungsbeispiel von Seite 34:

Anwendungsbeispiel fiir die Uberpriifung der zulassigen Vorgehensweise:
Einschaltdauer bei der Baureihe ECRL1... (chne Q-Getriebe):
Auf der y-Achse der Richtwerttabelle ist das Drehmoment

Gewadbhlter Schrauber: ECR105 DA50 AZ150 2 . s .
Drehmomentkapazitit max.. 51 Nm auszuwahlen. Hierbei ist zu beachten, dass der Anziehdreh-
Erforderl Anzieﬁdrehmome”nt' 375 Nm momentwert in % von der max. Schrauberkapazitat
Schraubz;\blauf' . 2-s’tufi er Anziehvorgan einzutragen ist
' metr Cg%ewinde gang. (hier - 37,5 Nm entsprechen 75% von 50 Nm).

\S/gnirzug:‘%lle: Taktzeit: gﬂ(;ttseévxiﬁge(r?a' 1 Umdrehung) @ Herstellen der Verbindung zur Schraubfallkennlinie

9 ' (hier — mittelweich) und am Schnittpunkt rechtwinkelig

auf die x-Achse ubertragen.
@ Ablesen der kleinstmdglichen Taktzeit auf der x-Achse

Md in % von der (hier - 15 Sekunden).
max. Kapazitat Sofern die bendtigte Taktzeit kleiner ist, muss
des Schraubers ein leistungsstérkerer Schrauber eingesetzt werden.

/

©
o
~

Y-Achse

ol
=
A~

70 /

60 H— /

Taktzeit

X-Achse in Sekunden
10 @ 20 30 40 50 60 70

40

Schraubfallkennlinien:

hart (ca. 30 )
mittelhart (ca. 120 )

I mittelweich (ca. 1 Umdrehung)
I weich (ca. 3 Umdrehungen)

Seite 19



AMT

Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.8
Einschaltdauer - Einbauschrauber ECR1...

® Richtwerttabelle fur die Einschaltdauer
Richtwerttabelle fiir die Einschaltdauer eines Einbauschraubers Hinweis:
der Baureihe ECRL1... (ohne Quergetriebe) bei einem 2-stufigen Da die Einschaltdauer sehr stark vom Schraubfall
Anziehvorgang einer Schraube mit metrischem Profil ohne und der Arbeitsdrehzahl abhéngt, handelt es sich
Schraubensicherung (wie z.B. Polystop). hier nur um Richtwerte.

Md in % von der
max. Kapazitat
des Schraubers

90 / /

70

60 H—
50 H— /
40 > Taktzeit
in Sekunden
10 20 30 40 50 60 70
Schraubfallkennlinien: Anwendungsbeispiel:

Uberpriifung der zuldssigen Einschaltdauer:
hart (ca. 30 )

mittelhart (ca. 120 ) @ Einsatz eines Schraubers mit einem Anziehdrehmoment
Emmmmm———  mittelweich (ca. 1 Umdrehung) von 75% von der max. Kapazitat des gewahlten Schraubers

I \weich (ca. 3 Umdrehungen
( gen) @ Auswabhl der entsprechenden Schraubfallkennlinie

@ Ermittlung der moglichen Taktzeit (hier > 15 Sekunden)
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber

Einschaltdauer - Einbauschrauber ECR2...

Richtwerttabelle fiir die Einschaltdauer

Richtwerttabelle fiir die Einschaltdauer eines Einbauschraubers
der Baureihe ECR2... (ohne Quergetriebe) bei einem 2-stufigen
Anziehvorgang einer Schraube mit metrischem Profil ohne
Schraubensicherung (wie z.B. Polystop).

Md in % von der
max. Kapazitat
des Schraubers

AMT

E 1.0.8

Hinweis:

Da die Einschaltdauer sehr stark vom Schraubfall
und der Arbeitsdrehzahl abhéngt, handelt es sich
hier nur um Richtwerte.

- / /
@ >/@
70 [ /
60 |- 4
50 ‘'H—
40 +—— > Taktzeit
in Sekunden
10 20 30 50 60 70
Schraubfallkennlinien: Anwendungsbeispiel:
Uberpriifung der zuldssigen Einschaltdauer:
hart (ca. 30 )
mittelhart (ca. 120 ) @ Einsatz eines Schraubers mit einem Anziehdrehmoment
Emmmmm——  mittelweich (ca. 1 Umdrehung) von 75% von der max. Kapazitat des gewahlten Schraubers

I \veich (ca. 3 Umdrehungen) @

Auswabhl der entsprechenden Schraubfallkennlinie

@ Ermittlung der mdoglichen Taktzeit (hier > 15,5 Sekunden)
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.8
Einschaltdauer - Einbauschrauber ECR3...

Richtwerttabelle fiir die Einschaltdauer

Richtwerttabelle fiir die Einschaltdauer eines Einbauschraubers Hinweis:
der Baureihe ECR3... (ohne Quergetriebe) bei einem 2-stufigen Da die Einschaltdauer sehr stark vom Schraubfall
Anziehvorgang einer Schraube mit metrischem Profil ohne und der Arbeitsdrehzahl abhéngt, handelt es sich

Schraubensicherung (wie z.B. Polystop).

Md in % von der
max. Kapazitat
des Schraubers

hier nur um Richtwerte.

” /

10 20 @ 30 )

Schraubfallkennlinien:

hart (ca. 30 )

mittelhart (ca. 120 )
mittelweich (ca. 1 Umdrehung)
weich (ca. 3 Umdrehungen)

e Taktzeit
50 60 70 80 90 100 110 in Sekunden

Anwendungsbeispiel:
Uberpriifung der zulassigen Einschaltdauer:

@ Einsatz eines Schraubers mit einem Anziehdrehmoment
von 75% von der max. Kapazitat des gewéhlten Schraubers

@ Auswahl der entsprechenden Schraubfallkennlinie

@ Ermittlung der mdglichen Taktzeit (hier > 25 Sekunden)
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber
Lochbild

E 1.0.9

B Einbauschrauber Gr.1/Gr.2/Gr.3 — Zentrischer Abtrieb

Der Block entspricht den einzelnen Varianten der Einbauschrauber (siehe z.B. Seite 32).

Schrauber- 2-fach 3-fach 4-fach 5-fach 6-fach
konfiguration @ @ @ @

; ¢ o £ ¢ o | ® 0o 90
gemaf RN e o R e.90 ..'
Block

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Gr. 1 43 53 62 82 93

Gr. 2 59 69 83,5 100 117
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 96 / auf Anfrage 118 / auf Anfrage 142 | auf Anfrage 167 / auf Anfrage

Gr.1 43 53 62 82 93

Gr. 2 59 69 83,5 100 117
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 96 / auf Anfrage 118 / auf Anfrage 142 | auf Anfrage 167 / auf Anfrage

Gr. 1 43 53 62 82 93

Gr. 2 59 69 83,5 100 117
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 96 / auf Anfrage 118 / auf Anfrage 142 | auf Anfrage 167 / auf Anfrage

Gr. 1 43 101 120 136 183

Gr. 2 59 101 126 145 189
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 125 / auf Anfrage 147 | auf Anfrage 180 / auf Anfrage 209 / auf Anfrage

Gr. 1 43 53 62 82 93

Gr.2 59 69 83,5 100 117
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 96 / auf Anfrage 118 / auf Anfrage 142 | auf Anfrage 167 / auf Anfrage

Gr.1 43 53 62 82 93

Gr. 2 59 101 126 145 189
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 96 / auf Anfrage 118 / auf Anfrage 142 | auf Anfrage 167 / auf Anfrage

Gr. 1 43 101 120 136 183

Gr. 2 59 101 126 145 189
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 125 / auf Anfrage 147 | auf Anfrage 180 / auf Anfrage 209 / auf Anfrage

Gr.1 43 101 120 136 183

Gr. 2 59 101 126 145 189
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 125 / auf Anfrage 147 | auf Anfrage 180 / auf Anfrage 209 / auf Anfrage

Gr. 1 43 101 120 136 183

Gr. 2 59 101 126 145 189
Gr.3/Gr.4 83 / auf Anfrage 125 / auf Anfrage 147 | auf Anfrage 180 / auf Anfrage 209 / auf Anfrage

Bei Verwendung von Adapter A1/ A2/ A3 auch Lochbild wie bei Konfiguration A méglich.
Die Lange des Schraubers ist dann 100 mm langer.
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.9
Lochbild

B Einbauschrauber Gr.1/Gr. 2 - Offset-Abtrieb

Der Block entspricht den einzelnen Varianten der Einbauschrauber (siehe z.B. Seite 50).

Schrauber- 2-fach 3-fach 4-fach 5-fach 6-fach
konfiguration <@ @ @, @
: ¢ o | [ .| 60| ® @ o0
gema e 90 . ..o 090
Block
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gr. 1 31 36 44 53 62
Gr. 2 45 52 64 7 90
Gr. 1 31 36 44 53 62
Gr. 2 45 52 64 7 90
Gr. 1 31 36 44 53 62
Gr. 2 45 52 64 77 90
Gr. 1 31 73 86 108 125
Gr. 2 59 80 94 111 126
Gr. 1 31 36 44 53 62
Gr. 2 41 48 58 70 82
Gr. 1 31 36 44 53 60
Gr. 2 41 48 58 70 82
Gr. 1 St 36 44 53 62
Gr. 2 41 48 58 70 82
Gr. 1 31 36 44 53 60
Gr. 2 41 48 58 70 82
Gr. 1 31 36 44 53 62
Gr. 2 41 48 58 70 82
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.0.9
Lochbild

® Einbauschrauber Gr. 3 - Offset-Abtrieb

Der Block entspricht den einzelnen Varianten der Einbauschrauber (siehe z.B. Seite 58).

Schrauber- 2-fach 3-fach 4-fach 5-fach 6-fach
konfiguration <@ @, @, @
; ¢ o | . | 6o 0| ® 0 o0
gemat ... @ °.0 LIPS
Block
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Gr. 3 55 64 78 94 110
Gr.3 55 64 78 94 110
Gr. 3 55 64 78 94 110
Gr.3 74 92 105 121 136
Gr. 3 55 64 78 94 110 AOD3...-300 u. AOD3...-450
Gr. 3 77 89 109 131 154 A0D3..-800
Gr. 3 95 125 134 178 215 AOD3...-1000
Gr. 3 55 64 78 94 110 AOD3..-300 . AOD3.-450
Gr. 3 77 89 109 131 154 AOD3...-800
Gr. 3 95 125 134 178 215 AOD3..-1000
Gr. 3 55 64 78 94 110 AOD3...-300 u. AOD3...-450
Gr. 3 77 89 109 131 154 AOD3..-800
Gr. 3 95 125 134 178 215 AOD3..-1000
Gr. 3 55 64 78 94 110 AOD3...-300 u. AOD3...-450
Gr. 3 7 89 109 131 154 AOD3...-800
Gr. 3 95 125 134 178 215 AOD3..1000
Gr. 3 55 64 78 94 110 AOD3...-300 u. AOD3...-450
Gr. 3 77 89 109 131 154 AOD3..-800
Gr. 3 95 125 134 178 215 AOD3..-1000
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HIGH POWER Einbauschrauber

Lochbild

® Einbauschrauber Gr.1/Gr.2 -

Winkel-Abtrieb

Der Block entspricht den einzelnen Varianten der Einbauschrauber (siehe z.B. Seite 70).

Einbauschrauber

Schrauber- 2-fach 3-fach 4-fach 5-fach 6-fach
konfiguration = = @ @
; ¢ 0 | L i | o0 | ® @ o9
geman e o @ .0 L P
Block
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr.1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
Gr. 1 61 82 87 129 141
Gr. 2 81 108 115 171 187
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Einbauschrauber

HIGH POWER Einbauschrauber

Lochbild

B Einbauschrauber Gr. 3

Winkel-Abtrieb

Der Block entspricht den einzelnen Varianten der Einbauschrauber (siehe z.B. Seite 78).

E 1.0.9

Schrauber- 2-fach 3-fach 4-fach 5-fach 6-fach
konfiguration @, @, @ @
; ¢ 0 | L i | o0 | ® @ o9
gemas ) @ oo 0o ®
Block
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr. 3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr. 3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
Gr. 3 101 135 143 213 234 ohne Ubersetzung
Gr.3 140 187 198 295 324 mit Ubersetzung
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AMT

Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.1

® Einbauschrauber — Zentrischer Abtrieb

Drenmomente bis 1200 Nm
Drehzahlen bis 1200 1/min
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AMT

Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.1
Bezeichnungsschlissel Baugruppen

@ Antriebsmodul @Abtriebsmodule

Ausfihrung Ausfiihrung zentrisch
ohne Drehmomentsensor

ECR105 AZ125

ECR = Einbauwerkzeug, burstenloser Antriebsmotor, Resolver A = Abtrieb

1 = BaugroBe 1,2, 3,4 z = Zentrischer Abtrieb

05 = Kapazitdt x 10in Nm 1 = BaugroBel,2,3,4

25 Federweg 25 mm; 50 mm; 80 mm

P

@ Drehmomentsensoren @ Schlisselkopfbezeichnung

Reaktionsdrehmomentsensor

SK1-1/2-50
DR50 SK = Schlisselkopf

1 = BaugroRel, 2, 3
P = Drehmomentsensor 2 = GroRe des Abtriebsvierkant in Zoll
R = Reaktionsdrehmomentsensor 50 = Federweg 25 mm; 50 mm, 80 mm
50 = Nennmoment des Drehmomentsensors

Reaktionsdrehmomentsensor
mit Winkelgeber

D = Drehmomentsensor
W = Winkelgeber
R = Reaktionsdrehmomentsensor

50 Nennmoment des Drehmomentsensors

Aktionsdrehmomentsensor

D = Drehmomentsensor
A = Aktionsdrehmomentsensor
50 = Nennmoment des Drehmomentsensors

=l b

Aktionsdrehmomentsensor
mit Winkelgeber

D = Drehmomentsensor
w = Winkelgeber
A = Aktionsdrehmomentsensor

50 Nennmoment des Drehmomentsensors
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 — Zentrischer Abtrieb E 1.1.1
Abbildung: ECR105 DA50 AZ150
Gr. 1
von 4 Nm bis 51 Nm
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdt in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor
34 11-30 ECR103 AZ125 990 327 3,1 67 792 0000
A 34 11-30 ECR103 AZ150 990 327 3,1 67 792 0001
51 16 - 45 ECR105 AZ125 661 327 3,1 67 792 0002
51 16 - 45 ECR105 AZ150 661 327 3,1 67 792 0003

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung

34 11-30 ECR103 DWR35 AZ125 990 421 3,5 67 792 0004
B 34 11-30 ECR103 DWR35 AZ150 990 421 3,5 67 792 0005
51 16 - 45 ECR105 DWR50 AZ125 661 421 3,5 67 792 0006
51 16 - 45 ECR105 DWR50 AZ150 661 421 3,5 67 792 0007
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
34 11-30 ECR103 DR35 AZ125 990 421 3,4 67 792 0384
c 34 11-30 ECR103 DR35 AZ150 990 421 34 67 792 0385
51 16 - 45 ECR105 DR50 AZ125 661 421 3,4 67 792 0386
51 16 - 45 ECR105 DR50 AZ150 661 421 3,4 67 792 0387

Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren

34 11-30 ECR103 DWR35 DR35 AZ125 990 515 4,9 67 792 0402
D 34 11-30 ECR103 DWR35 DR35 AZ150 990 515 4,9 67 792 0403
51 16 - 45 ECR105 DWR50 DR50 AZ125 661 515 4,9 67 792 0404
51 16 - 45 ECR105 DWR50 DR50 AZ150 661 515 4,9 67 792 0405
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

DWR35

DR35

ECR103

DWRS50

DR50

ECR105

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich vorgesehen werden.
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AMT

Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 — Zentrischer Abtrieb E 1.1.1
Abbildung: ECR105 DA50 AZ150
Gr. 1
von 4 Nm bis 51 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitatin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

34 4-30 ECR103 DA35 AZ125 990 423 4,1 67 792 0012
E 34 4-30 ECR103 DA35 AZ150 990 423 4,1 67 792 0013
51 5-45 ECR105 DA50 AZ125 661 423 4,1 67 792 0014
51 5-45 ECR105 DA50 AZ150 661 423 4,1 67 792 0015
34 4-30 ECR103 DWA35 AZ125 990 423 4,1 67 792 0016
E 34 4-30 ECR103 DWA35 AZ150 990 423 4,1 67 792 0017
51 5-45 ECR105 DWA50 AZ125 661 423 4,1 67 792 0018
51 5-45 ECR105 DWAS50 AZ150 661 423 4,1 67 792 0019

34 4-30
34 4-30
G 51 5-45
51 5-45

ECR103 DWR35 DA35 AZ125
ECR103 DWR35 DA35 AZ150
ECR105 DWR50 DA50 AZ125
ECR105 DWR50 DA50 AZ150

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

990
990
661
661

517
517
517
517

67
67
67
67

792 0020
792 0021
792 0022
792 0023

34 4-30
H 34 4-30
51 5-45
51 5-45

ECR103 DR35 DWA35 AZ125
ECR103 DR35 DWA35 AZ150
ECR105 DR50 DWAS50 AZ125
ECR105 DR50 DWAS50 AZ150

990
990
661
661

67
67
67
67

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

792 0420
792 0421
792 0422
792 0423

34 4-30
| 34 4-30
51 5-45

51 5-45

ECR103 DWR35 DWA35 AZ125
ECR103 DWR35 DWA35 AZ150
ECR105 DWR50 DWA50 AZ125
ECR105 DWR50 DWA50 AZ150

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

990
990
661
661

517 5,0
517 5,0
517 5,0
517 5,0
omentsensor)
517 5,0
517 5,0
517 5,0
517 5,0

67
67
67
67

792 0024
792 0025
792 0026
792 0027
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

E 1.1.1

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR35 DA35
DWR35 DWA35

ECR103

S 11— L =
W = Zubehor
H]L:J hzizs SK1-3/8"-25Fw
' Ii == =

Zubehor
SK1-3/8"-50Fw

DR50 DA50
DWR50 DWAS50 AZ150

ECR105

n-a
+
I
i
1

10—t .
H= e

]
H
=

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich vorgesehen werden.

Die Kombination mit Reaktionsdrehmomentsensor DR und
Aktionsdrehmomentsensor DA wird nicht hergestellt.
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 — Zentrischer Abtrieb E 1.1.2
Abbildung &hnlich (ECR105 DA50 AZ150)
Gr. 2
von 6 Nm bis 207 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich [Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

55
55
114
114
207
207

17 - 49
17 - 49
35 - 102
35-102
63 - 186
63 - 186

ECR205 AZ225
ECR205 AZ250
ECR211 AZ225
ECR211 AZ250
ECR220 AZ225
ECR220 AZ250

1200
1200
577
577
319
319

Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor

357 51 67
357 5,2 67
383 5,6 67
383 5,7 67
383 5,6 67
383 S0 67

792 0028
792 0029
792 0030
792 0031
792 0032
792 0033

Einbauschrauber mi

t Reaktionsdrehm

omentsensor fiir Gegenmessung

55 17 - 49 ECR205 DWR63 AZ225 1200 454 6,6 67 792 0034
55 17 - 49 ECR205 DWR63 AZ250 1200 454 6,7 67 792 0035
B 114 35 - 102 ECR211 DWR120 AZ225 577 480 7,1 67 792 0036
114 35-102 ECR211 DWR120 AZ250 577 480 7,2 67 792 0037
207 63 - 186 ECR220 DWR200 AZ225 319 480 7,1 67 792 0040
207 63 - 186 ECR220 DWR200 AZ250 319 480 7,2 67 792 0041
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
55 9- 49 ECR205 DR63 AZ225 1200 454 6,5 67 792 0388
55 9- 49 ECR205 DR63 AZ250 1200 454 6,6 67 792 0389
114 18 - 102 ECR211 DR120 AZ225 577 480 7,0 67 792 0390
c 114 18 - 102 ECR211 DR120 AZ250 577 480 7,1 67 792 0391
207 24 - 144 ECR220 DR160 AZ225 319 480 7,0 67 792 0392
207 24 - 144 ECR220 DR160 AZ250 319 480 7,1 67 792 0393
207 30 - 180 ECR220 DR200 AZ225 319 480 7,0 67 792 0394
207 30 - 180 ECR220 DR200 AZ250 319 480 7,1 67 792 0395

Einbauschrauber mi

55

55

114

114

207
207

207
207

9-49
9-49
18 - 102
18 - 102
24 - 144
24 -144
30 - 180

t zwei Reaktionsdrehmomentsensoren

ECR205 DWR63 DR63 AZ225

ECR205 DWR63 DR63 AZ250

ECR211 DWR120 DR120 AZ225
ECR211 DWR120 DR120 AZ250
ECR220 DWR160 DR160 AZ225
ECR220 DWR160 DR160 AZ250
ECR220 DWR200 DR200 AZ225

30 - 180

ECR220 DWR200 DR200 AZ250

1200
1200
577
577
319
319
319
319

551 7,9 67
551 8,0 67
577 8,4 67
577 8,5 67
577 8,4 67
577 8,5 67
577 8,4 67
577 8,5 67

792 0406
792 0407
792 0408
792 0409
792 0410
792 0411
792 0412
792 0413
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

DWR63 DR63
ECR205
= :
DWR120 DR120
ECR211

AZ225 Zubehor
SK2-1/2"-25Fw

=

ﬁ
|

s
L

DWR160 DR160
DWR200 DR200

ECR220

AZ250 Zubehor
SK2-1/2"-50Fw

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniberliegend.

In Abhéangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich vorgesehen werden.
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 — Zentrischer Abtrieb E 1.1.2
Abbildung &hnlich (ECR105 DA50 AZ150)
Gr. 2
von 6 Nm bis 207 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitatin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

55 6 - 49 ECR205 DA63 AZ225 1200 457 6,7 67 792 0050
55 6-49 ECR205 DA63 AZ250 1200 457 6,8 67 792 0051
114 12 - 102 ECR211 DA120 AZ225 577 483 7,2 67 792 0052
114 12 - 102 ECR211 DA120 AZ250 577 483 7,3 67 792 0053
207 16 - 144 ECR220 DA160 AZ225 319 483 7,2 67 792 0054
207 16 - 144 ECR220 DA160 AZ250 319 483 7,3 67 792 0055
207 20 - 180 ECR220 DA200 AZ225 319 483 7,2 67 792 0056
207 20 - 180 ECR220 DA200 AZ250 319 483 7,3 67 792 0057

Einbauschrauber mi

t Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber

55 6 - 49 ECR205 DWAG3 AZ225 1200 457 6,7 67 792 0058
55 6 -49 ECR205 DWAG63 AZ250 1200 457 6,8 67 792 0059
114 12 - 102 ECR211 DWA120 AZ225 577 483 7,2 67 792 0060
114 12 - 102 ECR211 DWA120 AZ250 577 483 7,3 67 792 0061
207 20 - 180 ECR220 DWA200 AZ225 319 483 7,2 67 792 0062
207 20 - 180 ECR220 DWA200 AZ250 319 483 7,3 67 792 0063

Einbauschrauber mi

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

omentsensor)

55 6 - 49 ECR205 DWR63 DA63 AZ225 1200 554 8,0 67 792 0064
55 6 -49 ECR205 DWR63 DA63 AZ250 1200 554 8,1 67 792 0065
114 12 - 102 ECR211 DWR120 DA120 AZ225 577 580 8,5 67 792 0066
114 12 - 102 ECR211 DWR120 DA120 AZ250 577 580 8,6 67 792 0067
207 16 - 144 ECR220 DWR160 DA160 AZ225 319 580 8,5 67 792 0068
207 16 - 144 ECR220 DWR160 DA160 AZ250 319 580 8,6 67 792 0069
207 20 - 180 ECR220 DWR200 DA200 AZ225 319 580 8,5 67 792 0070
207 20 - 180 ECR220 DWR200 DA200 AZ250 319 580 8,6 67 792 0071

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

55 6 -49 ECR205 DR63 DWAG63 AZ225 1200 554 8,0 67 792 0424
55 6-49 ECR205 DR63 DWA63 AZ250 1200 554 8,1 67 792 0425
114 12 - 102 ECR211 DR120 DWA120 AZ225 577 580 8,5 67 792 0426
114 12 - 102 ECR211 DR120 DWA120 AZ250 577 580 8,6 67 792 0427
207 20 - 180 ECR220 DR200 DWA200 AZ225 319 580 8,5 67 792 0430
207 20 - 180 ECR220 DR200 DWA200 AZ250 319 580 8,6 67 792 0431
Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)
55 6 -49 ECR205 DWR63 DWAG3 AZ225 1200 554 8,0 67 792 0072
55 6-49 ECR205 DWR63 DWAG3 AZ250 1200 554 8,1 67 792 0073
114 12 - 102 ECR211 DWR120 DWA120 AZ225 577 580 8,5 67 792 0074
114 12 - 102 ECR211 DWR120 DWA120 AZ250 577 580 8,6 67 792 0075
207 20 - 180 ECR220 DWR200 DWA200 AZ225 319 580 8,5 67 792 0076
207 20 - 180 ECR220 DWR200 DWA200 AZ250 319 580 8,6 67 792 0077
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR63 DA63
DWR63 DWAG3
ECR205

—) e

[ |
= e

DR120 DA120
DWR120 DWA120

ECR211 ‘

) | pRler

E 1.1.2

AZ225 Zubehor
SK2-1/2"-25Fw

15

D]]E:[J |

DR160 DA160
DWR160 DWA160
DR200 DA200
DWR200 DWA200

ECR220 ‘

]
|
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AZ250 Zubehor
SK2-1/2"-50Fw

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhéngigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich
vorgesehen werden.

Die Kombination mit Reaktionsdrehmoment-
sensor DR und Aktionsdrehmomentsensor DA
wird nicht hergestellt.



AMT

Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

E 1.1.3

Einbauschrauber Gr. 3 — Zentrischer Abtrieb
Abbildung &hnlich (ECR105 DA50 AZ150)
Gr. 3
von 27 Nm bis 439 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor
261 79 -234 ECR326 AZ325 470 426 8,6 65 792 0078
261 79 -234 ECR326 AZ350 470 426 8,7 65 792 0079
338 102 - 304 ECR334 AZ325 362 426 11,8 65 792 0080
338 102 - 304 ECR334 AZ350 362 426 11,9 65 792 0081
439 132 - 395 ECR344 AZ325 280 426 11,8 65 792 0082
439 132 - 395 ECR344 AZ350 280 426 11,9 65 792 0083

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung
261 79 - 234 ECR326 DWR300 AZ325 470 523 11,3 65 792 0084
261 79-234 ECR326 DWR300 AZ350 470 523 11,4 65 792 0085
338 102 - 304 ECR334 DWR450 AZ325 362 523 14,6 65 792 0086
338 102 - 304 ECR334 DWR450 AZ350 362 523 14,7 65 792 0087
439 132 - 395 ECR344 DWR450 AZ325 280 523 14,6 65 792 0088
439 132 - 395 ECR344 DWR450 AZ350 280 523 14,7 65 792 0089

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
261 40 - 234 ECR326 DR300 AZ325 470 523 11,2 65 792 0396
261 40 - 234 ECR326 DR300 AZ350 470 523 11,3 65 792 0397
338 51 - 304 ECR334 DR450 AZ325 362 523 14,5 65 792 0398
338 51 - 304 ECR334 DR450 AZ350 362 523 14,6 65 792 0399
439 66 - 395 ECR344 DR450 AZ325 280 523 14,5 65 792 0400
439 66 - 395 ECR344 DR450 AZ350 280 523 14,6 65 792 0401

Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren
261 40 - 234 ECR326 DWR300 DR300 AZ325 470 620 13,8 65 792 0414
261 40 - 234 ECR326 DWR300 DR300 AZ350 470 620 13,9 65 792 0415
338 51 - 304 ECR334 DWR450 DR450 AZ325 362 620 17,1 65 792 0416
338 51 -304 ECR334 DWR450 DR450 AZ350 362 620 17,2 65 792 0417
439 66 - 395 ECR344 DWR450 DR450 AZ325 280 620 17,1 65 792 0418
439 66 - 395 ECR344 DWR450 DR450 AZ350 280 620 17,2 65 792 0419
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

E 1.1.3
® Kombinationsmaoglichkeiten
Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor
DWR300 DR300
=y
AZ325 Zubehor
DWRA450 DR450 = SK3-3/4"-25Fw
ECR334 [T &=
1) =
E J Zubehor
SK3-3/4"-50Fw
DWR450 DR450

ECR344

b

Im

BERE

Hinweis:
Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschlisse gegeniberliegend.

In Abhéngigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich
vorgesehen werden.

]

i
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 — Zentrischer Abtrieb E 1.1.3
Abbildung &hnlich (ECR105 DA50 AZ150)
Gr. 3
von 27 Nm bis 439 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdt in Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

261 27 -234 ECR326 DA300 AZ325 470 528 13,1 65 792 0096
261 27-234 ECR326 DA300 AZ350 470 528 13,2 65 792 0097
E 338 34 - 304 ECR334 DA450 AZ325 362 528 16,3 65 792 0098
338 34 -304 ECR334 DA450 AZ350 362 528 16,4 65 792 0099
439 44 - 395 ECR344 DA450 AZ325 280 528 16,3 65 792 0100
439 44 - 395 ECR344 DA450 AZ350 280 528 16,4 65 792 0101

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber

261 27 -234 ECR326 DWA300 AZ325 470 528 13,1 65 792 0102
261 27-234 ECR326 DWA300 AZ350 470 528 13,2 65 792 0103
E 338 34 - 304 ECR334 DWA450 AZ325 362 528 16,3 65 792 0104
338 34 - 304 ECR334 DWA450 AZ350 362 528 16,4 65 792 0105
439 44 - 395 ECR344 DWA450 AZ325 280 528 16,3 65 792 0106
439 44 - 395 ECR344 DWA450 AZ350 280 528 16,4 65 792 0107

Einbauschrauber mi

t Drehmomentsensor flir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

omentsensor)

261 27-234 ECR326 DWR300 DA300 AZ325 470 625 15,7 65 792 0108
261 27 -234 ECR326 DWR300 DA300 AZ350 470 625 15,8 65 792 0109
G 338 34 - 304 ECR334 DWRA450 DA450 AZ325 362 625 19,0 65 792 0110
338 34 - 304 ECR334 DWR450 DA450 AZ350 362 625 19,1 65 792 0111
439 44 - 395 ECR344 DWRA450 DA450 AZ325 280 625 19,0 65 792 0112
439 44 - 395 ECR344 DWR450 DA450 AZ350 280 625 19,1 65 792 0113

Einbauschrauber mi

t redundantem Aufbau

261 27 -234 ECR326 DR300 DWA300 AZ325 470 625 15,7 65 792 0432
261 27-234 ECR326 DR300 DWA300 AZ350 470 625 15,8 65 792 0433
H 338 34 - 304 ECR334 DR450 DWA450 AZ325 362 625 19,0 65 792 0434
338 34 -304 ECR334 DR450 DWA450 AZ350 362 625 19,1 65 792 0435
439 44 - 395 ECR344 DR450 DWA450 AZ325 280 625 19,0 65 792 0436
439 44 - 395 ECR344 DR450 DWA450 AZ350 280 625 19,1 65 792 0437

Einbauschrauber mi

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

omentsensor)

261 27-234 ECR326 DWR300 DWA300 AZ325 470 625 15,7 65 792 0114
261 27-234 ECR326 DWR300 DWA300 AZ350 470 625 15,8 65 792 0115
| 338 34 - 304 ECR334 DWR450 DWA450 AZ325 362 625 19,0 65 792 0116
338 34 - 304 ECR334 DWR450 DWA450 AZ350 362 625 19,1 65 792 0117
439 44 - 395 ECR344 DWR450 DWA450 AZ325 280 625 19,0 65 792 0118
439 44 - 395 ECR344 DWR450 DWA450 AZ350 280 625 19,1 65 792 0119
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR300 DA300
DWR300 DWA300

[ o |

ECR326 ;
0 — == IS —
DR450 DA450
DWR450 DWA450
ECR334
B === I
] i
. |
DR450 DA450
DWR450 DWA450
ECR344

[ ______________________________

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschlisse gegeniberliegend.

In Abhéngigkeit von der Lochbildsituation muss

1

gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich vorgesehen

werden.

Die Kombination mit Reaktionsdrehmomentsensor DR
und Aktionsdrehmomentsensor DA wird nicht hergestellt.
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 4 - Zentrischer Abtrieb E 1.1.4

Abbildung ahnlich (ECR105 DA50 AZ150)

Gr. 4
von 120 Nm bis 1200 Nm

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Léange [Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
pa auber o e Dre ome enso
A 1200 359 - 1076 ECR4120A7480 100 525 22,9 65 792 0702

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor flir Gegenmessung
B 1200 359 - 1076 ECR4120DWR1200AZ480 100 654 28,1 65 792 0703

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
C 1200 180 - 1076 ECR4120DR1200AZ480 100 654 28,1 65 792 0704

Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren

D 1200 180 - 1076 ECR4120DWR1200DR1200AZ480 100 783 33,3 65 792 0705
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Léange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Da aupe A 0 are 0 e e 0
E 1200 120 - 1076 ECR4120DA1200AZ480 100 672 29,2 65 792 0706

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber
F 1200 120 - 1076 ECR4120DWA1200AZ480 100 672 29,2 65 792 0707

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)
G 1200 120 - 1076 ECR4120DWR1200DA1200AZ480 100 801 34,4 65 792 0708

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau
H 1200 120 - 1076 ECR4120DR1200DWA1200AZ480 100 801 34,4 65 792 0709

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)
| 1200 120 - 1076 ECR4120DWR1200DWA1200AZ480 100 801 34,4 65 792 0710
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Einbauschrauber - Zentrischer Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

ECR4120

il

1]
i _

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

ECR4120

E 1.1.4
DWR1200 DR1200
Zubehor
SK4-1"-80Fw
smesid k;?q
H_{_____,._J }4‘&‘
DR1200 DA1200
DWR1200 DWA1200
ﬂa AZ480 Zubehor
- E&;@ﬂ SK4-1"-80Fw

S

Hinweis:
Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschlisse gegeniberliegend.

In Abhéngigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich
vorgesehen werden.
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Notizen

Note
Notes
Notizen
Anotaciones
Notizen
Notes
Note
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Notizen

Note
Notes
Notizen
Anotaciones
Notizen
Notes
Note
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.2

® Einbauschrauber — Offset Abtrieb

Drenmomente bis 1075 Nm
Drehzahlen bis 1120 1/min
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber
Bezeichnungsschlissel Baugruppen

@ Antriebsmodul

Ausfihrung

ECR105

ECR =
1 = BaugroBe 1, 2,3
05 = Kapazitdt x 10in Nm

@ Drehmomentsensoren

Reaktionsdrehmomentsensor

D = Drehmomentsensor
R = Reaktionsdrehmomentsensor

50 Nennmoment des Drehmomentsensors

Reaktionsdrehmomentsensor
mit Winkelgeber

D = Drehmomentsensor
W = Winkelgeber
R = Reaktionsdrehmomentsensor

50 Nennmoment des Drehmomentsensors

Einbauwerkzeug, birstenloser Antriebsmotor, Resolver

@Abtriebsmodule

Ausfiihrung Offset
ohne Drehmomentsensor

AO125

A
(¢]
1
25

Abtrieb

Offset-Abtrieb

BaugroRe 1, 2, 3
Federweg 25 mm; 50 mm

Ausfiihrung Offset
mit Aktionsdrehmomentsensor

Winkelgeberbaugruppe
fur Offset-Abtrieb AOD

w1

w
1

Winkelgeberbaugruppe
BaugroRe 1, 2, 3

@ Schlisselkopfbezeichnung

SK1-1/2-50

SK
1
Ya
50

Schltisselkopf

BaugroRe 1, 2, 3

GroRe des Abtriebsvierkant in Zoll
Federweg 25 mm; 50 mm
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AOD125-50

A Abtrieb

(o] Offset-Abtrieb

D Aktionsdrehmomentsensor

1 BaugroRe 1, 2, 3

25 Federweg 25 mm; 50 mm

50 Nennmoment des Drehmomentsensors

E 1.2




Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 — Offset-Abtrieb E 1.2.1
Abbildung: ECR105 AOD150-50
Gr. 1
von 4 Nm bis 51 Nm
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitatin Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor
34 12 - 30 ECR103 AO125 927 382 3,2 67 792 0120
A 34 12-30 ECR103 AO150 927 382 &8 67 792 0121
51 18- 45 ECR105 AO125 619 382 3,2 67 792 0122
51 18 - 45 ECR105 AO150 619 382 3,3 67 792 0123

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung

34 12 - 30 ECR103 DWR35 AO125 927 476 4,2 67 792 0124
B 34 12 - 30 ECR103 DWR35 AO150 927 476 4,2 67 792 0125
51 18 - 45 ECR105 DWR50 AO125 619 476 4,2 67 792 0126
51 18 - 45 ECR105 DWR50 AO150 619 476 4,2 67 792 0127
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
34 7-30 ECR103 DR35 AO125 927 476 4,1 67 792 0438
c 34 7-30 ECR103 DR35 A0O150 927 476 4,1 67 792 0439
51 10 - 45 ECR105 DR50 AO125 619 476 4,1 67 792 0440
51 10 - 45 ECR105 DR50 AO150 619 476 4,1 67 792 0441
Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren
34 7-30 ECR103 DWR35 DR35 AO125 927 570 5,0 67 792 0456
D 34 7-30 ECR103 DWR35 DR35 AO150 927 570 50 67 792 0457
51 10-45 ECR105 DWR50 DR50 AO125 619 570 50 67 792 0458
51 10 - 45 ECR105 DWR50 DR50 AO150 619 570 5,0 67 792 0459
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

E 1.2.1
Zubehor
SK1-3/8"-25Fw
=
Zubehor

DWR35 DR35
ECR103
(I ”“i
Wij—[ﬂ l | | [P | | [P
| LL,_M R
DWR50 DR50
HH ECR105
S I —

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegentiiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich vorgesehen werden.
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 - Offset-Abtrieb E 1.2.1
Abbildung: ECR105 AOD150-50
Gr. 1
von 4 Nm bis 51 Nm
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht]Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

34 4-30 ECR103 AOD125-35 927 371 3,6 67 792 0132
E 34 4-30 ECR103 AOD150-35 927 371 3,6 67 792 0133
51 5-45 ECR105 AOD125-50 619 371 3,6 67 792 0134
51 5-45 ECR105 AOD150-50 619 371 3,6 67 792 0135
34 4-30 ECR103 W1 AOD125-35 927 393 3,7 67 792 0136
E 34 4-30 ECR103 W1 AOD150-35 927 393 3,7 67 792 0137
51 5-45 ECR105 W1 AOD125-50 619 393 3,7 67 792 0138
51 5-45 ECR105 W1 AOD150-50 619 393 3,7 67 792 0139

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- un

34 4-30 ECR103 DWR35 AOD125-35 927 465 4,6 67 792 0140
G 34 4-30 ECR103 DWR35 AOD150-35 927 465 4,6 67 792 0141
51 5-45 ECR105 DWR50 AOD125-50 619 465 4,6 67 792 0142
51 5-45 ECR105 DWR50 AOD150-50 619 465 4,6 67 792 0143

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

34 4-30 ECR103 DR35 W1 AOD125-35 927 487 4,7 67 792 0474
H 34 4-30 ECR103 DR35 W1 AOD150-35 927 487 4,7 67 792 0475
51 5-45 ECR105 DR50 W1 AOD125-50 619 487 4,7 67 792 0476
51 5-45 ECR105 DR50 W1 AOD150-50 619 487 4,7 67 792 0477

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)

34 4-30 ECR103 DWR35 W1 AOD125-35 927 487 4,7 67 792 0144
| 34 4-30 ECR103 DWR35 W1 AOD150-35 927 487 4,7 67 792 0145
51 5-45 ECR105 DWR50 W1 AOD125-50 619 487 4,7 67 792 0146
51 5-45 ECR105 DWR50 W1 AOD150-50 619 487 4,7 67 792 0147

Seite 52



Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

ECR103

w1

AOD125-35

=5
L

-

DR50
DWRS50

ECR105

IS

=
L

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschlisse gegeniberliegend.

In Abhéngigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich vorgesehen werden.

w1l

=

E 1.2.1

Zubehor
SK1-3/8"-25Fw

Py

Zubehor
AOD125-50 SK1-3/8"-50Fw
,,,,,,,, 8 HE—=
::ql'—r““
AOD150-50
=}
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 - Offset-Abtrieb E 1.2.2

Abbildung &hnlich (ECR105 AOD150-50)

Gr. 2
von 6 Nm bis 210 Nm

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich [Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor

55 20 - 49 ECR205 AO225 1120 424 6,1 67 792 0148

55 20- 49 ECR205 AO250 1120 424 6,2 67 792 0149

A 115 41 -103 ECR211 AO225 538 450 6,6 67 792 0150

115 41 -103 ECR211 AO250 538 450 6,7 67 792 0151

210 74 - 189 ECR220 AO225 297 450 6,6 67 792 0152

210 74 - 189 ECR220 AO250 297 450 6,7 67 792 0153

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung

55 20 - 49 ECR205 DWR63 AO0225 1120 521 7,6 67 792 0154
55 20 - 49 ECR205 DWR63 AO250 1120 521 7,7 67 792 0155
B 115 41 - 103 ECR211 DWR120 AO225 538 547 8,1 67 792 0156
115 41 - 103 ECR211 DWR120 AO250 538 547 8,2 67 792 0157
210 74 - 189 ECR220 DWR200 AO225 297 547 8,1 67 792 0160
210 74 - 189 ECR220 DWR200 AO250 297 547 8,2 67 792 0161

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor

55 11- 49 ECR205 DR63 AO225 1120 521 7,5 67 792 0442
55 11- 49 ECR205 DR63 AO250 1120 521 7,6 67 792 0443
115 23 - 103 ECR211 DR120 AO225 538 547 8,0 67 792 0444
c 115 23-103 ECR211 DR120 AO250 538 547 8,1 67 792 0445
210 33 - 145 ECR220 DR160 AO225 297 547 8,0 67 792 0446
210 33-145 ECR220 DR160 AO250 297 547 8,1 67 792 0447
210 41 - 182 ECR220 DR200 AO225 297 547 8,0 67 792 0448
210 41 - 182 ECR220 DR200 AO250 297 547 8,1 67 792 0449
55 11- 49 ECR205 DWR63 DR63 A0225 1120 618 8,8 67 792 0460
55 11- 49 ECR205 DWR63 DR63 AO250 1120 618 8,9 67 792 0461
115 23-103 ECR211 DWR120 DR120 AO225 538 644 9,3 67 792 0462
D 115 23-103 ECR211 DWR120 DR120 AO250 538 644 9,4 67 792 0463
210 33 - 145 ECR220 DWR160 DR160 AO225 297 644 9,3 67 792 0464
210 33-145 ECR220 DWR160 DR160 AO250 297 644 9,4 67 792 0465
210 41 - 182 ECR220 DWR200 DR200 AO225 297 644 9,3 67 792 0466
210 41 - 182 ECR220 DWR200 DR200 AO250 297 644 9,4 67 792 0467
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

DWR63 DR63

ECR205

) L

=

- H=

-

1

DWR120 DR120

ECR211

AO225

=
L
1

—F 3 o

4]

DWR160 DR160
DWR200 DR200
= e
F -
| ]
Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich vorgesehen werden.
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Zubehor
SK2-1/2"-25Fw

Zubehor
SK2-1/2"-50Fw
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 — Offset-Abtrieb E 1.2.2
Abbildung ahnlich (ECR105 AOD150-50)
Gr. 2
von 6 Nm bis 211 Nm
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | L&nge |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor
56 6 - 50 ECR205 AOD225-63 1114 430 6,9 67 792 0170
56 6 - 50 ECR205 AOD250-63 1114 430 7,0 67 792 0171
116 12 - 104 ECR211 AOD225-120 535 456 7,4 67 792 0172
E 116 12 - 104 ECR211 AOD250-120 535 456 7,5 67 792 0173
211 16 - 144 ECR220 AOD250-160 296 456 7,5 67 792 0174
211 20 - 180 ECR220 AOD225-200 296 456 7,4 67 792 0175
211 20 - 180 ECR220 AOD250-200 296 456 7,5 67 792 0176

56 6 - 50
56 6 -50
116 12 - 104
[ 116 12 - 104
211 16 - 144
211 20 - 180
211 20 -180

ECR205 W2 AOD225-63

ECR205 W2 AOD250-63

ECR211 W2 AOD225-120
ECR211 W2 AOD250-120
ECR220 W2 AOD250-160
ECR220 W2 AOD225-200
ECR220 W2 AOD250-200

1114
1114
535
535
296
296
296

462
462
488
488
488
488
488

7,2
7,3
7,7
7,8
7,8
7,7
7,8

67
67
67
67
67
67
67

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber

792 0177
792 0178
792 0179
792 0180
792 0181
792 0182
792 0183

56 6 - 50
56 6 -50
116 12 - 104
G 116 12 - 104
211 16 - 144
211 20 - 180
211 20 - 180

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fir Gegenmessung (Aktions- und

ECR205 DWR63 AOD225-63

ECR205 DWR63 AOD250-63

ECR211 DWR120 AOD225-120
ECR211 DWR120 AOD250-120
ECR220 DWR160 AOD250-160
ECR220 DWR200 AOD225-200
ECR220 DWR200 AOD250-200

Reaktionsdrehmomentsens

1114
1114
535
535
296
296
296

527
527
553
553
553
553
553

8,9

67
67
67
67
67
67
67

792 0184
792 0185
792 0186
792 0187
792 0188
792 0189
792 0190

56 6 - 50
56 6 -50
116 12 - 104
H 116 12 - 104
211 16 - 144
211 20 - 180
211 20 - 180

ECR205 DR63 W2 AOD225-63

ECR205 DR63 W2 AOD250-63

ECR211 DR120 W2 AOD225-120
ECR211 DR120 W2 AOD250-120
ECR220 DR160 W2 AOD250-160
ECR220 DR200 W2 AOD225-200
ECR220 DR200 W2 AOD250-200

1114
1114
535
535
296
296
296

559
559
585
585
585
585
585

8,6
8,7
9,1
9,2
9,2
9,1
9,2

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

792 0478
792 0479
792 0480
792 0481
792 0482
792 0483
792 0484

56 6 - 50
56 6 - 50
116 12 - 104
| 116 12 - 104
211 16 - 144
211 20 - 180
211 20 - 180

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fir Gegenmessung (Aktions- und

ECR205 DWR63 W2 AOD225-63

ECR205 DWR63 W2 AOD250-63

ECR211 DWR120 W2 AOD225-120
ECR211 DWR120 W2 AOD250-120
ECR220 DWR160 W2 AOD250-160
ECR220 DWR200 W2 AOD225-200
ECR220 DWR200 W2 AOD250-200

Reaktionsdrehmomentsenst

1114
1114
535
535
296
296
296

559
559
585
585
585
585
585

8,6
8,7
9,1
9,2
9,2
9,1
9,2

792 0191
792 0192
792 0193
792 0194
792 0195
792 0196
792 0197
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR63
DWR63
ECR205
0] 1|
=] Rl T
1 = AOD225-63
e P
4 7$7
AOD250-63
oo e e [
DWR120 == =
ECR211 w2

e M e @
F ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ] - % -_A:OD225-120

a1

= ;E_
AOD250-120

DR160 DR200 -
DWR160 DWR200— b — S ===~~~

E];l_}_ _______________ ] ﬁ - e

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich vorgesehen
werden.

Die Kombination mit Reaktionsdrehmomentsensor
DR und Aktionsdrehmomentsensor AOD wird nicht
ohne die Baugruppe W2 hergestellt.
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

E 1.2.3

Einbauschrauber Gr. 3 — Offset-Abtrieb
Abbildung &hnlich (ECR105 AOD150-50)
Gr. 3
von 27 Nm bis 1075 Nm
B Technische Daten
Max. Drehnmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in I/min] mm kg db (A)
Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor
267 94 - 240 ECR326 AO325 436 505 10,1 65 792 0198
267 94 - 240 ECR326 AO350 436 505 10,2 65 792 0199
345 121 - 310 ECR334 AO325 336 505 13,3 65 792 0200
345 121 - 310 ECR334 AO350 336 505 13,4 65 792 0201
449 158 - 404 ECR344 AO325 259 505 13,3 65 792 0202
449 158 - 404 ECR344 AO350 259 505 13,4 65 792 0203
A 495 174 - 445 ECR326 AO3325 235 519 67 792 0563
495 174 - 445 ECR326 AO3360 235 519 67 792 0564
642 225 - 577 ECR334 AO3325 182 519 67 792 0565
642 225 - 577 ECR334 AO3360 182 519 67 792 0566
834 292 - 750 ECR344 AO3325 140 519 67 792 0567
834 292 - 750 ECR344 AO3360 140 519 67 792 0568
1075 377 - 967 ECR344 A03425 108 519 67 792 0569
1075 377 - 967 ECR344 AO3460 108 519 67 792 0570
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung
267 94 - 240 ECR326 DWR300 AO325 436 602 12,8 65 792 0204
267 94 - 240 ECR326 DWR300 AO350 436 602 12,9 65 792 0205
345 121 - 310 ECR334 DWR450 AO325 336 602 16,0 65 792 0206
345 121 - 310 ECR334 DWR450 AO350 336 602 16,1 65 792 0207
449 158 - 404 ECR344 DWR450 AO325 259 602 16,0 65 792 0208
449 158 - 404 ECR344 DWR450 AO350 259 602 16,1 65 792 0209
B 495 174 - 445 ECR326 DWR300 AO3325 235 616 67 792 0677
495 174 - 445 ECR326 DWR300 AO3360 235 616 67 792 0678
642 225 - 577 ECR334 DWR450 AO3325 182 616 67 792 0679
642 225 - 577 ECR334 DWR450 AO3360 182 616 67 792 0680
834 292 - 750 ECR344 DWR450 A0O3325 140 616 67 792 0681
834 292 - 750 ECR344 DWR450 AO3360 140 616 67 792 0682
1075 377 - 967 ECR344 DWR450 AO3425 108 616 67 792 0683
1075 377 - 967 ECR344 DWR450 AO3460 108 616 67 792 0684
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

ECR326

DWR300

DR300

ECR334

DWR450

DR450

ECR344

DWR450

DR450

[ ,,,,,,,,,,,,,,,,,, _

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniberliegend.

In Abhéangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich

vorgesehen werden.
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Zubehor
SK3-3/4"-25Fw
=K

Zubehor
/4"-50Fw

Zubehor

SK3-1"-25Fw

Zubehor

._:@.

AO3425
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 - Offset-Abtrieb E 1.2.3
Abbildung &hnlich (ECR105 AOD150-50)
Gr. 3
von 27 Nm bis 1075 Nm
|< >
B Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
267 54 - 240 ECR326 DR300 AO325 436 602 12,7 65 792 0450
267 54 - 240 ECR326 DR300 AO350 436 602 12,8 65 792 0451
345 69 - 310 ECR334 DR450 AO325 336 602 15,9 65 792 0452
345 69 - 310 ECR334 DR450 AO350 336 602 16,0 65 792 0453
449 90 - 404 ECR344 DR450 AO325 259 602 15,9 65 792 0454
449 90 - 404 ECR344 DR450 AO350 259 602 16,0 65 792 0455
495 99 - 445 ECR326 DR300 AO3325 235 616 67 792 0571
495 99 - 445 ECR326 DR300 AO3360 235 616 67 792 0572
642 129 - 577 ECR334 DR450 AO3325 182 616 67 792 0573
642 129 - 577 ECR334 DR450 AO3360 182 616 67 792 0574
834 167 - 750 ECR344 DR450 AO3325 140 616 67 792 0575
834 167 - 750 ECR344 DR450 AO3360 140 616 67 792 0576
1075 215 - 967 ECR344 DR450 AO3425 108 616 67 792 0577
1075 215 - 967 ECR344 DR450 AO3460 108 616 67 792 0578

Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren
267 54 - 240 ECR326 DWR300 DR300 AO325 436 699 15,3 65 792 0468
267 54 - 240 ECR326 DWR300 DR300 AO350 436 699 15,4 65 792 0469
345 69 - 310 ECR334 DWR450 DR450 AO325 336 699 18,5 65 792 0470
345 69 - 310 ECR334 DWR450 DR450 AO350 336 699 18,5 65 792 0471
449 90 - 404 ECR344 DWR450 DR450 AO325 259 699 18,5 65 792 0472
449 90 - 404 ECR344 DWR450 DR450 AO350 259 699 18,6 65 792 0473
495 99 - 445 ECR326 DWR300 DR300 AO3325 235 713 67 792 0579
495 99 - 445 ECR326 DWR300 DR300 AO3360 235 713 67 792 0580
642 129 - 577 ECR334 DWR450 DR450 AO3325 182 713 67 792 0581
642 129 - 577 ECR334 DWR450 DR450 AO3360 182 713 67 792 0582
834 167 - 750 ECR344 DWR450 DR450 AO3325 140 713 67 792 0583
834 167 - 750 ECR344 DWR450 DR450 AO3360 140 713 67 792 0584
1075 215 - 967 ECR344 DWR450 DR450 AO3450 108 713 67 792 0585
1075 215 - 967 ECR344 DWR450 DR450 AO3460 108 713 67 792 0586
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

ECR326

DWR300

DR300

ECR334

DWR450

DR450

ECR344

DWR450

DR450

[ ,,,,,,,,,,,,,,,,,, _

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniberliegend.

In Abhéangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich

vorgesehen werden.
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Zubehor
SK3-3/4"-25Fw
=K

Zubehor
/4"-50Fw

Zubehor

SK3-1"-25Fw

Zubehor

._:@.

AO3425
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 - Offset-Abtrieb E 1.2.3

Abbildung &hnlich (ECR105 AOD150-50)

Gr. 3
von 27 Nm bis 1075 Nm

| >

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Léange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

268 27 - 241 ECR326 AOD325-300 433 518 11,5 65 792 0216

268 27 - 241 ECR326 AOD350-300 433 518 11,6 65 792 0217

347 35 - 312 ECR334 AOD325-450 334 518 14,7 65 792 0218

347 35-312 ECR334 AOD350-450 334 518 14,8 65 792 0219

642 65 - 577 ECR334 AOD325-800 181 518 18,4 65 792 0220

E 642 65 - 577 ECR334 AOD360-800 181 518 18,5 65 792 0221
450 45 - 405 ECR344 AOD325-450 258 518 14,7 65 792 0222

450 45 - 404 ECR344 AOD350-450 258 518 14,8 65 792 0223

834 80 - 720 ECR344 AOD325-800 140 518 18,4 65 792 0224

834 80 - 720 ECR344 AOD360-800 140 518 18,5 65 792 0601

1075 100 - 900 ECR344 AOD325-1000 108 518 21,1 65 792 0226

1075 100 - 900 ECR344 AOD360-1000 108 518 21,2 65 792 0227

268 27 - 241 ECR326 W3 AOD325-300 433 557 16,0 65 792 0228

268 27 - 241 ECR326 W3 AOD350-300 433 557 16,1 65 792 0229

347 35 - 312 ECR334 W3 AOD325-450 334 557 19,2 65 792 0230

347 35-312 ECR334 W3 AOD350-450 334 557 19,3 65 792 0231

642 65 - 577 ECR334 W3 AOD325-800 181 557 22,9 65 792 0232

E 642 65 - 577 ECR334 W3 AOD360-800 181 557 23,0 65 792 0233
450 45 - 405 ECR344 W3 AOD325-450 258 557 19,2 65 792 0234

450 45 - 404 ECR344 W3 AOD350-450 258 557 19,3 65 792 0235

834 80 - 720 ECR344 W3 AOD325-800 140 557 22,9 65 792 0236

834 80 - 720 ECR344 W3 AOD360-800 140 557 23,0 65 792 0237

1075 100 - 900 ECR344 W3 AOD325-1000 108 557 25,6 65 792 0238

1075 100 - 900 ECR344 W3 AOD360-1000 108 557 25,7 65 792 0239

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor flir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsen

268 27 - 241 ECR326 DWR300 AOD325-300 433 615 14,2 65 792 0240

268 27 - 241 ECR326 DWR300 AOD350-300 433 615 14,3 65 792 0241

347 35 - 312 ECR334 DWR450 AOD325-450 334 615 17,5 65 792 0242

347 35-312 ECR334 DWR450 AOD350-450 334 615 17,6 65 792 0243

642 65 - 577 ECR334 DWR450 AOD325-800 181 615 21,1 65 792 0244

G 642 65 - 577 ECR334 DWR450 AOD360-800 181 615 21,2 65 792 0245
450 45 - 405 ECR344 DWR450 AOD325-450 258 615 17,5 65 792 0246

450 45 - 404 ECR344 DWR450 AOD350-450 258 615 17,6 65 792 0247

834 80 - 720 ECR344 DWR450 AOD325-800 140 615 21,1 65 792 0248

834 80 - 720 ECR344 DWR450 AOD360-800 140 615 21,2 65 792 0249

1075 100 - 900 ECR344 DWR450 AOD325-1000 108 615 23,8 65 792 0250

1075 100 - 900 ECR344 DWR450 AOD360-1000 108 615 23,9 65 792 0251
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR300

DWR300

DR450
DWR450

w3

ECR326
ECR334
ECR344

g

DR450
DWRA450

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniberliegend.

In Abhéangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich
vorgesehen werden.

EBSm

t=@
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AMT

Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 - Offset-Abtrieb E 1.2.3

Abbildung &hnlich (ECR105 AOD150-50)

Gr. 3
von 27 Nm bis 1075 Nm

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Léange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

268 27 - 241 ECR326 DR300 W3 AOD325-300 433 654 14,9 65 792 0485

268 27 -241 ECR326 DR300 W3 AOD350-300 433 654 15,0 65 792 0486

347 35-312 ECR334 DR450 W3 AOD325-450 334 654 18,2 65 792 0487

347 35-312 ECR334 DR450 W3 AOD350-450 334 654 18,3 65 792 0488

642 65 - 577 ECR334 DR450 W3 AOD325-800 181 654 21,8 65 792 0489

H 642 65 - 577 ECR334 DR450 W3 AOD360-800 181 654 21,9 65 792 0490
450 45 - 405 ECR344 DR450 W3 AOD325-450 258 654 18,2 65 792 0491

450 45 - 405 ECR344 DR450 W3 AOD350-450 258 654 18,3 65 792 0492

834 80 - 720 ECR344 DR450 W3 AOD325-800 140 654 21,8 65 792 0493

834 80 - 720 ECR344 DR450 W3 AOD360-800 140 654 21,9 65 792 0494

1075 100 - 900 ECR344 DR450 W3 AOD325-1000 108 654 24,5 65 792 0495

1075 100 - 900 ECR344 DR450 W3 AOD360-1000 108 654 24,6 65 792 0496

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)

268 27 - 241 ECR326 DWR300 W3 AOD325-300 433 654 14,9 65 792 0252
268 27 -241 ECR326 DWR300 W3 AOD350-300 433 654 15,0 65 792 0253
347 35-312 ECR334 DWR450 W3 AOD325-450 334 654 18,2 65 792 0254
347 35-312 ECR334 DWR450 W3 AOD350-450 334 654 18,3 65 792 0255
642 65 - 577 ECR334 DWR450 W3 AOD325-800 181 654 21,8 65 792 0256
I 642 65 - 577 ECR334 DWR450 W3 AOD360-800 181 654 21,9 65 792 0257
450 45 - 405 ECR344 DWR450 W3 AOD325-450 258 654 18,2 65 792 0258
450 45 - 405 ECR344 DWR450 W3 AOD350-450 258 654 18,3 65 792 0259
834 80 - 720 ECR344 DWR450 W3 AOD325-800 140 654 21,8 65 792 0260
834 80 - 720 ECR344 DWR450 W3 AOD360-800 140 654 21,9 65 792 0261
1075 100 - 900 ECR344 DWR450 W3 AOD325-1000 108 654 24,5 65 792 0262

1075 100 - 900 ECR344 DWR450 W3 AOD360-1000 108 654 24,6 65 792 0263
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Einbauschrauber - Offset-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR300

DWR300

DR450
DWR450

w3

ECR326
ECR334
ECR344

g

DR450
DWRA450

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniberliegend.

In Abhéangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zuséatzlich
vorgesehen werden.

EBSm

t=@
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AMT

Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.3

® Einbauschrauber — Winkel Abtrieb

Drehmomente bis 642 Nm
Drehzahlen bis 1200 1/min
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

HIGH POWER Einbauschrauber E 1.3
Bezeichnungsschlissel Baugruppen

@ Antriebsmodul @Abtriebsmodule

Ausfihrung Ausfiihrung Winkel
ohne Drehmomentsensor

ECR105
AW125
ECR = Einbauwerkzeug, burstenloser Antriebsmotor, Resolver
1 = BaugréBe 1, 2,3 A = Abtrieb
05 = Kapazitat x 10in Nm W = Winkel-Abtrieb
1 = BaugroRe 1, 2,3
25 = Federweg 25 mm; 50 mm Hi"
Ausflihrung Winkel
mit Aktionsdrehmomentsensor
AWD150-50
@ Drehmomentsensoren
A = Abtrieb
w = Winkel-Abtrieb
. D = Aktionsdrehmomentsensor
Reaktionsdrehmomentsensor 1 = BaugréRel,2,3
50 = Federweg 25 mm; 50 mm
DR50 50 = Nennmoment des Drehmomentsensors
D = Drehmomentsensor
R = Reaktionsdrehmomentsensor
50 = Nennmoment des Drehmomentsensors
Winkelgeberbaugruppe
Reaktionsdrehmomentsensor fur Winkel-Abtrieb AWD
mit Winkelgeber
W1
DWRSO w = Winkelgeberbaugruppe
1 = BaugroRe 1, 2, 3
D = Drehmomentsensor
W = Winkelgeber
R = Reaktionsdrehmomentsensor
50 = Nennmoment des Drehmomentsensors

@ Schlisselkopfbezeichnung

SK1-1/2-50

SK
1
Ya
50

Schltisselkopf

BaugroRe 1, 2, 3

GroRe des Abtriebsvierkant in Zoll
Federweg 25 mm; 50 mm
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 - Winkel-Abtrieb E 1.3.1
Abbildung: ECR105 AWD150-50
Gr. 1
von 2 Nm bis 48 Nm
I<
®m Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.

kapazitdtin Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)

Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor

32 12 - 28 ECR103 AW125 990 359 4,1 67 792 0264
A 32 12-28 ECR103 AW150 990 359 4,2 67 792 0265
48 17 - 43 ECR105 AW125 661 359 4,1 67 792 0266
48 17 - 43 ECR105 AW 150 661 359 4,2 67 792 0267
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung
32 12 - 28 ECR103 DWR35 AW125 990 453 5,1 67 792 0268
B 32 12-28 ECR103 DWR35 AW150 990 453 5,2 67 792 0269
48 17 - 43 ECR105 DWR50 AW 125 661 453 51 67 792 0270
48 17 - 43 ECR105 DWR50 AW150 661 453 5,2 67 792 0271
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
32 7-28 ECR103 DR35 AW125 990 453 5,0 67 792 0497
32 7-28 ECR103 DR35 AW150 990 453 51 67 792 0498
a7 10-42 ECR105 DR50 AW125 661 453 5,0 67 792 0499
47 10 - 42 ECR105 DR50 AW150 661 453 5,1 67 792 0500

Einbauschrauber mi

t zwei Reaktionsdrehmomentsensoren

32 7-28 ECR103 DWR35 DR35 AW125 990 547 6,0 67 792 0513
32 7-28 ECR103 DWR35 DR35 AW150 990 547 6,1 67 792 0514
47 10 - 42 ECR105 DWR50 DR50 AW125 661 547 6,0 67 792 0515
47 10 - 42 ECR105 DWR50 DR50 AW 150 661 547 6,1 67 792 0516
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

DWR35

DR35

ECR103

il
o — | R |

DWR35

E 1.3.1

AW125

DR35 AW150

ECR105

S o

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss

gegebenenfalls ein Adapter zusatzlich vorgesehen werden.
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 1 - Winkel-Abtrieb E 1.3.1

Abbildung hnlich (ECR105 AWD150-50)

Gr. 1
von 2 Nm bis 48 Nm

I<

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

32 4-28 ECR103 AWD125-35 990 359 4,5 67 792 0276

32 2-13 ECR103 AWD150-15 990 359 4,6 67 792 0277

E 32 4-28 ECR103 AWD150-35 990 359 4,6 67 792 0278
48 5-43 ECR105 AWD125-50 661 359 4,5 67 792 0279

48 5-43 ECR105 AWD150-50 661 359 4,6 67 792 0280

32 4-28 ECR103 W1 AWD125-35 990 381 4,6 67 792 0281

32 2-13 ECR103 W1 AWD150-15 990 381 4,7 67 792 0282

F 32 4-28 ECR103 W1 AWD150-35 990 381 4,7 67 792 0283
48 5-43 ECR105 W1 AWD125-50 661 381 4,6 67 792 0284

48 5-43 ECR105 W1 AWD150-50 661 381 4,7 67 792 0285

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)

32 4-28 ECR103 DWR35 AWD125-35 990 453 5,4 67 792 0286
32 2-13 ECR103 DWR35 AWD150-15 990 453 5,6 67 792 0287
G 32 4-28 ECR103 DWR35 AWD150-35 990 453 5,6 67 792 0288
48 5-43 ECR105 DWR50 AWD125-50 661 453 5,4 67 792 0289
48 5-43 ECR105 DWR50 AWD150-50 661 453 5,6 67 792 0290
32 4-28 ECR103 DR35 W1 AWD125-35 990 475 5,5 67 792 0529
32 2-13 ECR103 DR35 W1 AWD150-15 990 475 5,7 67 792 0530
H 32 4-28 ECR103 DR35 W1 AWD150-35 990 475 5,7 67 792 0531
48 5-43 ECR105 DR50 W1 AWD125-50 661 475 59 67 792 0532
48 5-43 ECR105 DR50 W1 AWD150-50 661 475 57 67 792 0533

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehmomentsensor)

32 4-28 ECR103 DWR35 W1 AWD125-35 990 475 5,5 67 792 0291
32 2-13 ECR103 DWR35 W1 AWD150-15 990 475 57 67 792 0292
| 32 4-28 ECR103 DWR35 W1 AWD150-35 990 475 5,7 67 792 0293
48 5-43 ECR105 DWR50 W1 AWD125-50 661 475 oI5 67 792 0294

48 5-43 ECR105 DWR50 W1 AWD150-50 661 475 57 67 792 0295
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

E 1.3.1

DR35
DWR35
ECR103 AWD125-35
AT——D | s
S []] [
L] 1] | AWD150-15
AWD150-35
“ E‘ﬁ’%
Eﬁig
DR50
DWRS50 i
ECR105 w1 AWD125-50

]
I

el

e

Hinweis:

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren
sind die Kabelanschliisse gegeniiberliegend.

In Abhangigkeit von der Lochbildsituation muss
gegebenenfalls ein Adapter zusétzlich vorgesehen

werden.
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 - Winkel-Abtrieb E 1.3.2

Abbildung hnlich (ECR105 AWD150-50)

Gr. 2
von 6 Nm bis 196 Nm

I<

B Technische Daten

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitatin Nm Nm drehzahl in I/min] mm kg db (A)
Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor
52 19- 46 ECR205 AW225 1200 412 8,1 67 792 0296
52 19- 46 ECR205 AW250 1200 412 8,2 67 792 0297
A 108 38- 97 ECR211 AW225 577 438 8,6 67 792 0298
108 38- 97 ECR211 AW250 577 438 8,7 67 792 0299
196 69 - 176 ECR220 AW225 319 438 8,6 67 792 0300
196 69 - 176 ECR220 AW250 319 438 8,7 67 792 0301
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor fiir Gegenmessung
52 19- 46 ECR205 DWR63 AW225 1200 509 9,6 67 792 0302
52 19 - 46 ECR205 DWR63 AW250 1200 509 9,7 67 792 0303
B 108 38- 97 ECR211 DWR120 AW225 577 535 10,1 67 792 0304
108 38- 97 ECR211 DWR120 AW250 577 535 10,2 67 792 0305
196 69 - 176 ECR220 DWR200 AW225 319 535 10,1 67 792 0306
196 69 - 176 ECR220 DWR200 AW250 319 535 10,2 67 792 0307
52 11- 46 ECR205 DR63 AW225 1200 509 9,5 67 792 0501
52 11- 46 ECR205 DR63 AW 250 1200 509 9,6 67 792 0502
c 108 22 - 97 ECR211 DR120 AW225 577 535 10,0 67 792 0503
108 22- 97 ECR211 DR120 AW250 577 535 10,1 67 792 0504
190 38-171 ECR220 DR200 AW225 319 535 10,0 67 792 0505
190 38 -171 ECR220 DR200 AW 250 319 535 10,1 67 792 0506
Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren
52 11- 46 ECR205 DWR63 DR63 AW225 1200 606 10,9 67 792 0517
52 11- 46 ECR205 DWR63 DR63 AW 250 1200 606 10,6 67 792 0518
D 108 22 - 97 ECR211 DWR120 DR120 AW225 577 632 11,4 67 792 0519
108 22- 97 ECR211 DWR120 DR120 AW250 577 632 11,5 67 792 0520
190 38-171 ECR220 DWR200 DR200 AW225 319 632 11,4 67 792 0521
190 38 -171 ECR220 DWR200 DR200 AW 250 319 632 11,5 67 792 0522
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

E 1.3.2

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor

DWR63 DR63

ECR205

= =
5

H - ﬂiﬁ
4,
AW225
DWR120  DR120
il ECR211 AW250 [
H—J i - | }:iw
S S
DWR200  DR200 - AN
B ECR220
51— _— ' T
— H | [h 1 - G
’— """"""""""""""""""""""" | J:j KJ Zubehér Zubehor

SK2-1/2"-50Fw  SK1-1/2"-25Fw
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 2 - Winkel-Abtrieb E 1.3.2
Abbildung &hnlich (ECR105 AWD150-50)
Gr. 2
von 6 Nm bis 196 Nm
I<
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

52 6 - 46 ECR205 AWD225-63 1200 412 8,6 67 792 0314
52 6 - 46 ECR205 AWD250-63 1200 412 8,7 67 792 0315
108 11- 97 ECR211 AWD225-120 577 438 9,1 67 792 0316
108 11- 97 ECR211 AWD250-120 577 438 9,2 67 792 0317
196 20-176 ECR220 AWD225-200 319 438 9,1 67 792 0318
196 20-176 ECR220 AWD250-200 319 438 9,2 67 792 0319

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber

52 6- 46 ECR205 W2 AWD225-63 1200 444 8,9 67 792 0320
52 6 - 46 ECR205 W2 AWD250-63 1200 444 9,0 67 792 0321
108 11- 97 ECR211 W2 AWD225-120 577 470 9,4 67 792 0322
108 11- 97 ECR211 W2 AWD250-120 577 470 9,5 67 792 0323
196 20-176 ECR220 W2 AWD225-200 319 470 9,4 67 792 0324
196 20-176 ECR220 W2 AWD250-200 319 470 9,5 67 792 0325

Einbauschrauber mi

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

omentsensor)

52 6 - 46 ECR205 DWR63 AWD225-63 1200 509 10,0 67 792 0326
52 6- 46 ECR205 DWR63 AWD250-63 1200 509 10,1 67 792 0327
108 11- 97 ECR211 DWR120 AWD225-120 577 535 10,5 67 792 0328
108 11- 97 ECR211 DWR120 AWD250-120 577 535 10,6 67 792 0329
196 20-176 ECR220 DWR200 AWD225-200 319 535 10,5 67 792 0330
196 20-176 ECR220 DWR200 AWD250-200 319 535 10,6 67 792 0331

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

52 6 - 46 ECR205 DR63 W2 AWD225-63 1200 541 10,3 67 792 0534
52 6 - 46 ECR205 DR63 W2 AWD250-63 1200 541 10,4 67 792 0535
108 11- 97 ECR211 DR120 W2 AWD225-120 577 567 10,8 67 792 0536
108 11- 97 ECR211 DR120 W2 AWD250-120 577 567 10,9 67 792 0537
196 20-176 ECR220 DR200 W2 AWD225-200 319 567 10,8 67 792 0538
196 20-176 ECR220 DR200 W2 AWD250-200 319 567 10,9 67 792 0539

Einbauschrauber mi

t Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und Reaktionsdrehm

omentsensor)

52 6 - 46 ECR205 DWR63 W2 AWD225-63 1200 541 10,3 67 792 0332
52 6 - 46 ECR205 DWR63 W2 AWD250-63 1200 541 10,4 67 792 0333
108 11- 97 ECR211 DWR120 W2 AWD225-120 577 567 10,8 67 792 0334
108 11- 97 ECR211 DWR120 W2 AWD250-120 577 567 10,9 67 792 0335
196 20-176 ECR220 DWR200 W2 AWD225-200 319 567 10,8 67 792 0336
196 20-176 ECR220 DWR200 W2 AWD250-200 319 567 10,9 67 792 0337
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

E 1.3.2

® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

DR63
DWR63
ECR205 wa AWD225-63
{E = .
| O AWD250-63 ||
EBg—fH'H}:m i TS
|
DR120 ir’
DWR120
ECR211 , AWD225-120
=) |t =it
r‘ ,,,,,,,,,,,,,,, { ,,,,,, i [E - i
: I d AWD250-120 | | |
codlal 7 BT
i
DWR120 T‘
DWR200
ECR220 AWD225-200

0¥ + | coilee ]
(N Bl

AWD250-200

Zubehor
SK2-1/2"-50Fw

Hl - Zubehor
L SK2-1/2"-25Fw
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 - Winkel-Abtrieb E 1.3.3
Abbildung &hnlich (ECR105 AWD150-50)
Gr. 3
von 25 Nm bis 642 Nm
|
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht]Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in 1/min] mm kg db (A)

Einbauschrauber ohne Drehmomentsensor

247 87 - 222 ECR326 AW325 470 482 13,0 65 792 0338
247 87 -222 ECR326 AW350 470 482 13,4 65 792 0339
321 105 - 270 ECR334 AW325 362 482 16,2 65 792 0340
A 321 105 - 270 ECR334 AW350 362 482 16,6 65 792 0341
495 174 - 445 ECR326 AW3325 235 498 15,0 65 792 0545
495 174 - 445 ECR326 AW3350 235 498 15,0 65 792 0546
642 210 - 540 ECR334 AW3325 181 498 18,2 65 792 0547
642 210 - 540 ECR334 AW3350 181 498 18,2 65 792 0548

Einbauschrauber mi

t Reaktionsdrehm

omentsensor fiir Gegenmessung

247 87 - 222 ECR326 DWR300 AW 325 470 579 15,8 65 792 0344
247 87 -222 ECR326 DWR300 AW350 470 579 16,2 65 792 0345
321 105 - 270 ECR334 DWR450 AW 325 362 579 19,0 65 792 0346
B 321 105 - 270 ECR334 DWR450 AW350 362 579 19,4 65 792 0347
495 174 - 445 ECR326 DWR300 AW3325 235 595 17,7 65 792 0685
495 174 - 445 ECR326 DWR300 AW3350 235 595 17,7 65 792 0686
642 210 - 540 ECR334 DWR450 AW 3325 181 595 20,9 65 792 0687
642 210 - 540 ECR334 DWR450 AW3350 181 595 20,9 65 792 0688
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

E 1.3.3
® Kombinationsmaoglichkeiten
Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor
DWR300 DR300
ECR326
a2 AW325
L
&T 8
DWR450 DR450
ECR334
13
Zubehor Zubehor

SK3-3/4"-50Fw  SK3-3/4"-25Fw
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

Einbauschrauber Gr. 3 - Winkel-Abtrieb E 1.3.3
Abbildung &hnlich (ECR105 AWD150-50)
Gr. 3
von 25 Nm bis 642 Nm
|
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitdtin Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Einbauschrauber mit Reaktionsdrehmomentsensor
247 50 - 222 ECR326 DR300 AW325 470 579 15,7 65 792 0507
247 50 - 222 ECR326 DR300 AW350 470 579 16,1 65 792 0508
321 60 - 270 ECR334 DR450 AW325 362 579 18,9 65 792 0509
321 60 - 270 ECR334 DR450 AW350 362 579 19,3 65 792 0510
495 99 - 445 ECR326 DR300 AW 3325 235 595 17,6 65 792 0551
495 99 - 445 ECR326 DR300 AW3350 235 595 17,6 65 792 0552
642 120 - 540 ECR334 DR450 AW 3325 181 595 20,8 65 792 0553
642 120 - 540 ECR334 DR450 AW3350 181 595 20,8 65 792 0554

Einbauschrauber mit zwei Reaktionsdrehmomentsensoren

247 50 - 222 ECR326 DWR300 DR300 AW325 470 676 18,4 65 792 0523
247 50 - 222 ECR326 DWR300 DR300 AW350 470 676 18,8 65 792 0524
321 60 - 270 ECR334 DWR450 DR450 AW 325 362 676 21,6 65 792 0525
321 60 - 270 ECR334 DWR450 DR450 AW 350 362 676 22,0 65 792 0526
495 99 - 445 ECR326 DWR300 DR300 AW3325 235 692 20,2 65 792 0557
495 99 - 445 ECR326 DWR300 DR300 AW3350 235 692 20,2 65 792 0558
642 120 - 540 ECR334 DWR450 DR450 AW3325 181 692 23,4 65 792 0559
642 120 - 540 ECR334 DWR450 DR450 AW 3350 181 692 23,4 65 792 0560
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

E 1.3.3
® Kombinationsmaoglichkeiten
Aufbau mit Reaktionsdrehmomentsensor
DWR300 DR300
ECR326
a2 AW325
L
&T 8
DWR450 DR450
ECR334
13
Zubehor Zubehor

SK3-3/4"-50Fw  SK3-3/4"-25Fw
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Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

E 1.3.3

Einbauschrauber Gr. 3 — Winkel-Abtrieb
Abbildung &hnlich (ECR105 AWD150-50)
Gr. 3
von 25 Nm bis 642 Nm
I<
® Technische Daten
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange |Gewicht|Schallpegel| Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min] mm kg db (A)
Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor

247 25 - 222 ECR326 AWD325-300 470 482 14,3 65 792 0356
£ 247 25-222 ECR326 AWD350-300 470 482 14,5 65 792 0357
642 60 - 540 ECR334 AWD325-700 181 499 18,6 65 792 0358
642 60 - 540 ECR334 AWD360-700 181 499 18,9 65 792 0359

247 25 - 222
E 247 25-222
642 60 - 540
642 60 - 540

ECR326 W3 AWD325-300
ECR326 W3 AWD350-300
ECR334 W3 AWD325-700
ECR334 W3 AWD360-700

470
470
181
181

521
521
538
538

14,9
15,1
19,2
19,5

Einbauschrauber mit Aktionsdrehmomentsensor und Winkelgeber

792 0360
792 0361
792 0362
792 0363

247 25 - 222
G 247 25-222
642 60 - 540
642 60 - 540

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fiir Gegenmessung (Aktions- und

ECR326 DWR300 AWD325-300
ECR326 DWR300 AWD350-300
ECR334 DWR450 AWD325-700
ECR334 DWR450 AWD360-700

Reaktionsdrehmomentsensor)

470
470
181
181

579
579
596
596

16,9
17,1
21,5
21,8

792 0364
792 0365
792 0366
792 0367

247 25 - 222
H 247 25-222
642 60 - 540
642 60 - 540

ECR326 DR300 W3 AWD325-300
ECR326 DR300 W3 AWD350-300
ECR334 DR450 W3 AWD325-700
ECR334 DR450 W3 AWD360-700

470
470
181
181

618
618
635
635

17,5
17,7
22,1
22,4

Einbauschrauber mit redundantem Aufbau

792 0540
792 0541
792 0542
792 0543

247 25 - 222
| 247 25-222
642 60 - 540
642 60 - 540

Einbauschrauber mit Drehmomentsensor fir Gegenmessung (Aktions- und
ECR326 DWR300 W3 AWD325-300

ECR326 DWR300 W3 AWD350-300
ECR334 DWR450 W3 AWD325-700
ECR334 DWR450 W3 AWD360-700

Reaktionsdrehmomentsensor)

470
470
181
181

618
618
635
635

17,5
17,7
22,1
22,4

65
65
65
65

792 0368
792 0369
792 0370
792 0371
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® Kombinationsmaoglichkeiten

Aufbau mit Aktionsdrehmomentsensor

Einbauschrauber - Winkel-Abtrieb

DR300

DWR300

DR450
DWR450

SK3-3/4"-50Fw

E 1.3.3

Zubehor
SK3-3/4"-25Fw

AWD325-700

Zubehor
SK3-1"-25Fw
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AMT

Schliisselkopfe fiir Stabschrauber

Standardschliisselképfe mit 25mm und 50mm Federweg und AuBenabtriebsvierkant

B Technische Daten

Vierkont
nath
o B

Schliisselkopfe

E 1.4

Schlissel-|Passend fur | Abtrieb | Federweg Federkraft D1 D2 L1 L2 L3 L4 Max. Md | Bestell-Nr.
kopftyp |Abtrieb O mm min/max N mm mm mm mm mm mm Nm
AZ125 103 110
AO125 103 110
AW125 25 15-33 70 7 700 2387
AOD125-... 103 110
= AWD125-... " 85 92
G' SK-1 AZ150 3/8 22 3,5 153 10,4 5,6 160 63
AO150 153 160
AW150 50 12-30 120 127 700 2230
AOD150-... 153 160
AWD150-... 110 117
AZ225 116 130
AO0225 116 130
AW225 25 20-30 52 91 700 2413
AOD225-... 116 130
AWD225-... " 91 105
AZ250 1/2 28 4,5 166 15,5 8,0 180 165
~ AO250 166 180
9 SK-2  |AW250 50 20 - 40 127 141 700 2049
S AOD250-... 166 180
AWD250-... 141 155
AZ250 166 177
AO250 166 177
AW250 5/8" 50 20 - 40 28 4,5 127 16,1 8,0 138 300 700 4768
AOD250-... 166 177
AWD250-... 141 152
AZ325 118 135
AO0325 118 135
AW325 71 88
AOD325-300 % 20-30 118 135 700 2404
AOD325-450 118 135
AWD325-300 " 78 95
AZ350 3/4 33 6,0 168 23 10,2 185 560
AO350 168 185
G0 AW350 116 133
6 SK-3 AOD350-300 50 20 - 40 168 185 700 2133
AOD350-450 168 185
AWD350-300 125 142
AOD325-800 120 145
AOD325-1000 25 121 146 700 6175
AWDS25-700 f - 40-80 ) 6.0 10 1 265 | 152 221 1200
AOD360-800 170 195
AOD360-1000 60 170 195 700 6176
AWD360-700 160 185
E SK-4  |AZ480 1" 80 30-80 55 6,0 262 26,5 15,2 282 1200 700 2956
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Quergetriebe
Q - Getriebe

m Allgemeine Informationen

Durch die Umlenkung des Antriebsstranges Uber ein
Motorumlenkgetriebe wird die Baulédnge einer Spindel deutlich
reduziert. Die Kraftibertragung erfolgt durch drei Zahnrader.
Die typabhangige Ubersetzung sowie der Wirkungsgrad muR
bei der Konfiguration des Gesamtwerkzeuges separat
beruicksichtigt werden.

Fir detailierte Angaben beziiglich Einbauschrauber mit
Quergetriebe, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung

Q1 - Getriebe
Bestell-Nr.: 700 4533

Q2 - Getriebe
Bestell-Nr.: 700 3087

Q3 - Getriebe
Bestell-Nr.: 700 3153
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Adapter
A - Adapter

Allgemeine Informationen

Bei Einsatz von zwei Drehmomentsensoren in Reihe (z.B. fur
ein redundantes System oder Gegenmessung mit Messkoffer)
sind die Kabelanschliisse gegentiberliegend. Wird aufgrund der
Platzverhéltnisse bzw. der Einbausituation ein Ubereinander-
liegender Kabelanschlul3 erforderlich, ist die A — Adapter-

baugruppe vorzusehen.

Typ Bestell-Nr.
Al Adapter fur Bnbauschrauber Gr. 1 700 6332
A2 Adapter fiir Enbauschrauber Gr. 2 700 6333
A3 Adapter fir Einbauschrauber Gr. 3 700 6334
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Schrauberkabel

Schrauberkabel E 1.7
Werkzeugkabel fiir Einbauschrauber

m Verfugbare Kabelvarianten

Verfigbare Kabelvarianten fur die:

a) Einbauschrauber in Ausfiihrung mit Drehmomentsensor a) o L
~

der Baureihe DR / DWR oder DA / DWA o

n/

b) Redundanzaufnehmer der Baureihe DR oder DWR
Werkzeuge ohne MeRwertaufnehmer erhalten das

gleiche Kabel wie bei einem vorhandenen Aufnehmer
der Baureihe DR.

Kabelqualitat: @ @
Flexibel fur Festverlegung \
Hochflexibel schleppkettentauglich » ‘ = nJ
Hochstflexibel = robotertauglich !
D—oo—

Redundanzaufnehmer
Typ DR oder DWR

Schraubersteuerung

(=)
—

[u]
Kabel fiir den Schrauber Kabel fiir den Redundanzaufnehmer
Kabeltyp | Passend bei | Kabelqualitdt | Steckerabgang |Bestell-Nr.| @ in | Biegeradius | Bestell-Nr.| @& in | Biegeradius
Aufnehmer | (siehe oben) | schrauberseitig mm inmm mm inmm
hochflexibel gerade 079050 ), 255
DR/ DWR Winkel 90° 7079059
hochstilexibel gerade _|aufAnage] g 150
K1 Winkel 90 auf Anfrage
) gerade 7079052
hochflexibel
DA / DWA Winkel 90° 7079085 17 255
. . gerade auf Anfrage
hochstflexibel = 15 150
oenstiexbe Winkel 90° auf Anfrage
flexibel 7079064 8,5 | 127,5
K2 DR /DWR hochfiexibel nicht relevant 7079050
DA / DWA 7079052
17 255
hochflexibel gerade 7079051
K3 DR/ DWR Winkel 90° 7079053
DA / DWA . . gerade 7079054 7079061 8 | 120
hochstflexibel
oenstiexbe Winkel 90° | 7079066 | ° 150
K4 DR/ DWR hochflexibel nicht relevant 7079051 17 255
DA / DWA héchstflexibel 7079054 15 150 7079061 8 | 120

Die Kabellangen missen bei der Bestellung angegeben werden.
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HIGH POWER Schraubersteuerungen

Steuerungssysteme flr Einbauschrauber

AMT bietet ein breites Spektrum an Schraubersteuerungen, die
aus den unterschiedlichen Anforderungen unserer Kunden
resultieren. Eine modulare Systemarchitektur ermdglicht
individuelle Losungen selbst fur komplexeste Anforderungen.

Mit den aufgefiihrten Steuerungssystemen setzt die AMT neue
Mafstabe. Dank eines integrierten PCs sind praktisch keine
Grenzen gesetzt in Bezug auf Schraubverfahren,
Netzwerkféhigkeit und Integration mit Ubergeordneten
Leitrechner- und Qualitatssicherungssystemen. Die modulare
Softwarearchitektur der Steuerungen  ermdglicht dartiber
hinaus die Anpassung der Steuerungssoftware an nahezu
beliebige Einsatzfélle. Und wenn die Software trotz ihres
méchtigen Funktionsumfangs einmal nicht passen sollte? Kein
Problem! Unsere Starke ist die Realisierung individueller
Softwarel6sungen geman Kundenspezifikation unter
Verwendung unserer bewahrten Basissoftware.

Unsere Steuerungssysteme zeichnen sich durch ihre modulare
und offene Systemarchitektur aus. Der Einsatz von PC-Technik
in Verbindung mit einem Windows-Betriebssystem erlaubt
nahezu unbegrenzte Erweiterungsmoglichkeiten. Bis zu 64
Schraubkanéle koénnen von einem Master-PC gesteuert
werden. Hochkanalige Steuerungssysteme bauen wir aus
Kosten- und Platzgriinden in Schaltschranken auf.

Selbstversténdlich stehen alle von unseren Schrauber-
steuerungen erfaRten Daten Uber entsprechende Netzwerk-
schnittstellen zur Weiterverarbeitung in bergeordneten
Rechnersystemen zur Verfiigung.
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Schraubersteuerungen

E 1.8

SMX30
fur Einkanal Anwendungen

SMX30 SMX10
fur Zweikanal Anwendungen

SMXP
fur Einkanal Anwendungen

SMXP twin

fur Zweikanal Anwendungen

SMX30 mc-c

fur 1-6 Kanal Anwendungen

SMXP

fur 1-64 Kanal Anwendungen



Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX30
Einkanalig

m Allgemeine Informationen

High-End-Steuerung in Kompaktbauweise

Die SMX30 ist eine High-End Schraubersteuerung, die neben
der Steuerung des Schraubprozesses weitergehende
Aufgaben ubernehmen kann. Durch den Einsatz eines PCs im
3,5%-Format konnte die BaugroRe der Steuerung gegenuber
der SMXP deutlich reduziert werden — bei gleichem
Funktionsumfang!

Flexibilitat durch integrierten PC

Der in die SMX30 integrierte PC erweitert die Funktionalitat der
Schraubersteuerung im  Vergleich zu  herkdmmlichen
Steuerungen erheblich. Er ermoglicht z.B. eine direkte
Anbindung an kundenseitige EDV-Systeme.

Das Betriebssystem, die Programme und die Systemdaten
werden auf einer schreibgeschiitzten Flash-Card gespeichert,
temporare Daten auf einer zweiten Partition. Das
Betriebssystem, Windows XP Embedded, wurde auf die
notwendigsten Funktionen reduziert, um ein Hochstmald an
Virensicherheit im Falle einer Netzwerkintegration zu gewahr-
leisten.

Programmierung komplexer Schraubablaufe

Die SMX30 ermdglicht die Programmierung komplexer
Schraubabléufe. Als Basisbausteine stehen dafur alle auf
Drehmoment und Winkel basierenden Schraubverfahren zur
Verfligung. Diese Basisbausteine sowie zusatzliche Befehle
zur Ablaufsteuerung kénnen mit Hilfe einer komfortablen
Parametriersoftware zZu komplexen Schraubablaufen
zusammengesetzt werden. In Abhangigkeit vom Schraub-
ergebnis sind Programmverzweigungen realisierbar, die z.B.
Loseoperationen mit oder ohne Schraubwiederholung
ermoglichen. Darliber hinaus bietet die Steuerung erweiterte
Schraub- und Uberwachungsverfahren wie Streckgrenzen-
anzug, ruckblickende Einschraubiberwachung und Reibwert-
messung.

Automatische Werkzeugidentifikation

Werkzeuge von AMT sind mit einem Datenspeicher
ausgeristet, in dem alle werkzeugrelevanten Parameter
gespeichert sind. Bei Anschlul} eines Werkzeugs an die
SMX30 werden diese Parameter automatisch ausgelesen und
gof. mit den in der Steuerung hinterlegten Solldaten verglichen.
Wenn diese Daten nicht Gbereinstimmen, wird das Werkzeug
von der Steuerung nicht akzeptiert und es wird eine
Stormeldung ausgegeben. Eine Ubernahme der neuen Daten
mit Wiederinbetriebnahme des Systems ist in diesem Fall nur
mdglich, wenn die Daten explizit durch eine manuelle
Bestéatigung ubernommen werden.
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E 1.8.1

Qualitatsdokumentation

Schraubergebnisse und aufgezeichnete  Schraubkurven
kénnen lokal gespeichert oder an Ubergeordnete EDV-
Systeme Ubertragen werden.

Schraubfallanalyse

Zur Durchfiihrung von Schraubfallanalysen steht eine
komfortable grafische Benutzeroberflache zur Verfiigung. Es
koénnen bis zu 999 Schraubkurven aufgezeichnet und fiur eine
spatere Auswertung gespeichert werden. Die Aktivierung einer
Aufzeichnung erfolgt Uber Datum und Uhrzeit sowie unter
Angabe der gewiinschten Anzahl von Schraubkurven. Die
aufgezeichnete Schraubkurve kann nach Bedarf abgescannt
und gezoomt werden. Zur erweiterten Analyse ist die
Uberlagerung von bis zu 99 Schraubkurven méglich, wobei der
Schnittpunkt der einzelnen Kurven auf das Schwellmoment
gelegt werden kann.

Bedienung, Konfiguration
und Visualisierung

Die Bedienung, Konfiguration und Visualisierung erfolgt beim
SMX30 System komfortabel Uiber ein 6,5-Zoll-Touchdisplay.




AMT

Schraubersteuerung SMX30
Einkanalig

m Allgemeine Informationen

Schraubdaten-Management

Zur Uberwachung der Qualitait von Schraubprozessen
speichert die SMX30 die Schraubergebnisse auf der lokalen
Flash-Card. Integrierte Statistikfunktionen ermdoglichen eine
Auswertung der gespeicherten Drehmoment- und Winkelwerte
mit Angabe der aktuellen cm- und cmk-Werte. Falls
gewiinscht, kdnnen die Daten uber einen Zeitraum von bis zu
12 Monaten auf der Speicherkarte gespeichert werden. Auch
ein Export dieser Daten in Excel ist mdglich.

Zugriffsbeschrankung durch Benutzergruppen

Ein wichtiger Faktor zur Absicherung des Schraubprozesses ist
der Schutz der Schraubersteuerung vor unberechtigten
Zugriffen. Haufig ist es nur einer beschréankten Anzahl von
Mitarbeitern erlaubt, Anderungen an den Schraubparametern
vorzunehmen. Die SMX30 ist daher in der Lage, eine Zugriffs-
hierarchie mit bis zu funf Benutzergruppen zu verwalten. Die
Freischaltung einer Zugriffsberechtigung erfolgt Uber die
Eingabe eines Passworts.

Erweiterte Prozessabsicherung

Die SMX30 wird héaufig bei qualitatskritischen Ver-
schraubungen eingesetzt, bei denen der Schraubprozess
durch zusétzliche MaBnahmen abgesichert wird. Ein Beispiel
dafur ist die Schraubstellenerkennung mittels Ultraschall-
Triangulation. Mit diesem Verfahren ist eine automatische
Zuordnung der Anziehparameter sowie der erreichten Istwerte
zur jeweiligen Schraube mdglich. Die dafir benétigte Software
wird einfach auf dem integrierten PC installiert.

Fragen Sie nach weiteren Mdoglichkeiten der Prozess-
absicherung!
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Aufbau lokaler Schrauber-Netzwerke

Mit der SMX30 ist auch der Aufbau eines kostenginstigen
lokalen Schrauber-Netzwerks maglich.

Uber ein Bussystem konnen bis zu 63 SMX10 Schrauber-
steuerungen an eine SMX30 angeschlossen werden. Die
SMX30 agiert in diesem Fall zusétzlich als Master-Steuerung,
kommuniziert mit kundenseitigen Systemen, wie z.B. Band-
steuerung oder Leitrechner, und koordiniert alle ange-
schlossenen SMX10-Slaves.

Integrierte Arbeitsplanverwaltung tber mehrere
Schraubkanale (Schraubersteuerungen)

Wenn an einem Arbeitsplatz mehrere Schrauboperationen mit
unterschiedlichen Werkzeugen durchgefihrt werden sollen,
bietet die SMX30 die Moglichkeit, bis zu 31 verschiedene
Schraubprogramme je Werkzeug in einem Arbeitsplan zu
definieren. Diese koénnen dann frei oder gefiihrt abgearbeitet
werden. Die SMX30 zahlt und Uberwacht, ob alle Ver-
schraubungen durchgefuhrt wurden, und bildet abschlieRend
eine Gesamtqualitatsaussage. Arbeitsplane werden entweder
lokal angelegt oder von einem kundenseitigen Leitrechner an
die SMX30 iibertragen.

Ethernet fiir Netzwerkanbindung

e
cLLLLL]

..... max. 64 Kanale




Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX30
Einkanalig

Besondere Merkmale - Technische Daten

Montage
» Montage uber 4 Befestigungsbohrungen in Wandkonsole
* Schutzart IP54

Anzeige- und Bedienelemente
* 6,5-Zoll-Touchdisplay

Programmierung und Parametrierung
» Mit komfortabler Programmiersoftware tber Netzwerk

Schraubverfahren

* Drehmomentgesteuertes Anziehen

* Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

» Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmomentkontrolliertes Lésen

» Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment und
Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Riickblickende Einschraubiiberwachung

* Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Schnittstellen

* 2 x Ethernet, 4 x USB

* RS232, RS422, RS485

* VGA

* Feldbussysteme tiber Erweiterungskarten (Option)

Peripherie
» Werkerbedientableau
* Stecknusskasten
« Signalgeber
(z. B. Ampelleuchte, Hupe etc.)
» E/A-Baugruppen (parallel)
* Barcodeleser, Datentrager (z. B. Moby E)

Anzahl Programme
» Maximal 31 je Werkzeug

Spindeltypen

» Handwerkzeuge der Serie HCR, HCRK, PCR, HCX und PCX
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

* Einbauschrauber der Serie ECR1 und ECR2
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor
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- HIGH POWER systems

Erweiterte Funktionen

» Werkstlickbezogene iO/NiO-Aussage durch Zahlfunktion
(auch Giber mehrere Programme unterschiedlicher
Schraubgruppen)

*» Anbindung an die Leitebene zur werkstiickbezogenen
Solldatenvorgabe

» Schraubdatenibertragung an tbergeordnete Systeme

* Schraubstellenerkennung
(z.B. durch Ultraschall-Triangulation, iTeleskop)

« Lastabhangiges Wartungsmanagement fiir die Durchfiihrung
einer vorbeugenden Werkzeugwartung

* Einbindung in unser RailNet-System fir die kabellose
Energieversorgung und Positionsbestimmung der Anlage
an der Montagelinie

* Zentrale Parameterverwaltung



AMT

Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX30 E 1.8.1
Einkanalig

m Ubersicht Steuerungen SMX30

Bezeichnungsschlissel:

SMX30 40ASH 02 EA

SMX = Bezeichung Steuerungsgeneration
30 = Steuerungstype

40A = Leistungsklasse der Endstufe

SH = Interne Bezeichnung

02 = Versionsnummer

EA = Parallele EA- Schnittstelle

IBS = Interbus Slave Schnittstelle
IBM = Interbus Master Schnittstelle
PBS = Profibus Slave Schnittstelle
DNS = Device Net Slave Schnittstelle

WLAN = Integrierte WLAN Karte

Weitere Schnittstellen auf Anfrage

Typ Abmessung Abmessung Gesamtabmessungen [ Gewicht | Bestell-Nr.
Steuerung Wandkonsole (HxBXT) in mm in kg
(HxBXT) in mm (HxBXT) in mm
SMX30 40ASH 02 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9939
SMX30 40ASH 02 EA 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9955
SMX30 40ASH 02 IBS 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9956
SMX30 40ASH 02 IBM 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9957
SMX30 40ASH 02 PBS 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9958
SMX30 40ASH 02 DNS 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9959
SMX30 40ASH 02 WLAN 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 | 700 11606
SMX30 40ASH 02 EA WLAN 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 | 700 11607
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Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX10
Einkanalig

Allgemeine Informationen

Kostengunstige Steuerung fir
dokumentations-pflichtige Verschraubungen

Die SMX10 verfiigt tGber die gleichen Schraubfunktionen wie
eine Master-Steuerung SMX30 oder SMXP, die SMX10 hat
jedoch keinen integrierten PC. Sie wurde speziell fir den
Einsatz in Netzwerken entwickelt und wird daher iberwiegend
als ,Slave” betrieben. Die Kommunikation mit einer AMT
Master-Steuerung (SMX30, SMXP) erfolgt Uber ein internes
Bussystem (Bestell Nr. 700 9937). Die Kommunikation mit
einer kundenseitigen Master-Steuerung (z.B. PC) erfolgt Gber
Ethernet (Bestell Nr. 700 9943).

Im Slave-Modus erhélt die SMX10 Programmvorgaben von
einem Master auf Basis lokal gespeicherter oder von einem
kundenseitigen Leitsystem Ubertragener Solldatensatze. Diese
werden dann von der SMX10 autark abgearbeitet. Nach jeder
Verschraubung werden die Einzelschraubergebnisse und die
Schraubkurven an den Master Gbermittelt.

Manueller Betrieb

Fir den Betrieb ohne Master verfugt die Schraubersteuerung
SMX10 Uber die Betriebsart ,Manueller Betrieb®. Die Steuerung
arbeitet in dieser Betriebsart ohne Kommunikation mit einer
Master-Steuerung. In dieser Betriebsart kodnnen keine
werkstlickbezogenen Gesamtaussagen gebildet werden. Die
Programmanwabhl erfolgt Uber einen Programmwahlschalter im
Bedientableau oder uber einen Stecknusskasten. Wird nur ein
Programm benétigt, so kann dieses auch fest eingestellt
werden.
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Erweiterte Schraub- und
Uberwachungsverfahren

Die SMX10 ermdglicht die Programmierung komplexer
Schraubabléufe. Als Basisbausteine stehen dafur alle auf
Drehmoment und Drehwinkel basierenden Schraubverfahren
zur Verfigung. Diese Basisbausteine sowie zusatzliche
Befehle zur Ablaufsteuerung koénnen zu komplexen
Schraubablaufen zusammengesetzt werden. In Abhéangigkeit
vom  Schraubergebnis  sind Programmverzweigungen
realisierbar, die z. B. Léseoperationen mit oder ohne Schraub-
wiederholung ermdglichen. Dariiber hinaus bietet die
Steuerung erweiterte Schraub- und Uberwachungsverfahren
wie Streckgrenzenanzug, ruckblickende Einschraubiber-
wachung und Reibwertmessung. Die Programmierung und
Parametrierung der SMX10 erfolgt in einer komfortablen
Programmierumgebung, die auf einem Laptop oder einer
Master-Steuerung installiert werden kann.




AMT

Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX10 E 1.8.2

Einkanalig
B Besondere Merkmale - Technische Daten

Montage
» Montage uber 4 Befestigungsbohrungen in Wandkonsole
* Schutzart IP54

Anzeige- und Bedienelemente

» 7-Segmentanzeige zur Status- und Fehleranzeige

* 4 LEDs zur Anzeige des Einzelverschraubungsstatus
und des Betriebszustands

Programmierung und Parametrierung
» Mit komfortabler Programmiersoftware Uber Netzwerk

Schraubverfahren

* Drehmomentgesteuertes Anziehen

* Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

» Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmomentkontrolliertes Lésen

» Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment und
Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Ruckblickende Einschraubiberwachung

» Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Schnittstellen

* Serielle Schnittstelle fir Barcodeleser
* Parallele E/A

* Ethernet

Peripherie
 Barcodeleser Werkerbedientableau (WBT)
» Stecknusskasten

Anzahl Programme
Im Slave Modus
* max. 31 Anziehprogramme und 1 Léseprogramm

Spindeltypen

» Handwerkzeuge der Serie HCR, HCRK, PCR, HCX und PCX
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

» Einbauschrauber der Serie ECR1 und ECR2

Im manuellen Betrieb mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

* 1 Programm ohne WBT oder Stecknusskasten
* max. 8 Anziehprogramme mit Stecknusskasten
* max. 15 Anziehprogramme mit WBT

* mit Programmselektor

* 1 Léseprogramm

Typ Abmessung Steuerung | Abmessung Wandkonsole | Gesamtabmessungen | Gewicht | Bestell-Nr.
(HxBxT) in mm (HxBxT) in mm (HxBxT) in mm in kg

SMX10 40ASH 02 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9937

SMX10 40ASH 02 ETH* 330x180x316 330x180x63 330x180x379 ca. 12,5 700 9943

* Variante ETH (Ethernet) nur in Verbindung mit einem kundenseitig zur Verfugung gestellten Master PC
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Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMX30 mc-c

1-6 Kanalig
Allgemeine Informationen

Steuerungssystem in Kompaktausfiihrung

Oberstes Ziel bei der Entwicklung der SMX30 mc—c
(multichannel compact) war die Integration unserer leistungs-
fahigsten Schraubersteuerung in eine Bauform, die kosten-
glnstig ist und wenig Platz erfordert.

Mit der SMX30 mc—c ist es uns gelungen, den Flachenbedarf
gegenuber einem Aufbau mit Einzelmodulen um tber 30% zu
senken.

Das Steuerungssystem wird von AMT komplett montiert und
getestet geliefert. Der Aufwand fur unsere Kunden reduziert
sich auf die Montage des Geh&uses an zwei Befestigungs-
punkten, Kabel einstecken, einschalten, fertig! Kostengiinstiger
kann eine Systemintegration kaum sein. Der Aufbau des
Steuerungssystems in einem Kompaktgehause ist im Vergleich
zu Schaltschranklésungen oder Systemen mit Einzelmodulen
deutlich kostengtinstiger.

Die SMX30 mc—c besteht aus einem Master-PC und bis zu
6 Schraubmodulen. Durch das Aneinanderreihen weiterer
SMX30 mc—c Steuerungen ohne Master-PC kénnen bis zu
64 Schraubkanale realisiert werden. Der Master-PC koordiniert
die angeschlossenen Schraubmodule (ber einen internen
Systembus und kommuniziert mit kundenseitigen Systemen
wie z.B. Bandsteuerung oder Leitrechner. Betriebssystem,
Programme und  Systemdaten werden auf einer
schreibgeschitzten Flash-Card gespeichert, temporare Daten
auf einer zweiten Partition. Das Betriebssystem, Windows XP
Embedded, wurde auf die notwendigsten Funktionen reduziert,
um ein Hoéchstmal an Virensicherheit im Falle einer
Netzwerkintegration zu gewahrleisten.

Die Bedienung und Visualisierung erfolgt Gber das 6,5" Touch-
Display oder mittels eines Laptops Uber das bediener-
freundliche Parametrierprogramm. Alle Schraubergebnisse
werden von den Schraubmodulen an den Master-PC zuriick-
gemeldet und dort logisch zu einer Gesamtaussage verknupft.
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Montagefreundliche Multichannel Compact

Die SMX30 mc—c ist montagefreundlich und vereinfacht
Montage und Instandhaltung.

Sie besteht aus einem Metallgehduse mit einer rechts
angeschlagenen, ganzflachigen Turéffnung. Somit kdnnen im
Servicefall einzelne Schraubmodule in kirzester Zeit getauscht
werden. Im Vergleich zu Mitbewerbern tauschen Sie hier also
nicht mehr die gesamte Schraubanlage, sondern nur das, was
auch wirklich defekt ist. Die Service- und Wartungskosten
werden hierdurch erheblich reduziert.

Programmierung komplexer Schraubablaufe

Die SMX30 mc—c ermdglicht die Programmierung komplexer
Schraubabléufe.

Zur Realisierung stehen alle auf Drehmoment und Drehwinkel
basierenden Standard-Schraubverfahren zur Verfigung. Die
angeschlossenen Einbauschrauber koénnen synchron, zeit-
versetzt oder gruppenorientiert gesteuert werden. In Ab-
héngigkeit ~vom  Schraubergebnis  sind Programm-
verzweigungen realisierbar, die z. B. Loseoperationen mit oder
ohne Schraubwiederholung ermdglichen. Dariiber hinaus
bieten die Steuerungen erweiterte Schraub- und Uber-
wachungsverfahren wie Streckgrenzenanzug, rickblickende
Einschraubiiberwachung und Reibwertmessung.

Komfortables Programmiersystem

Die Programmierung dieser Ablaufe erfolgt mit einem
komfortablen Programmiersystem. Schraubverfahren und
Startkommandos sind in einer Bibliothek abgelegt. Mittels
,Orag and drop“ konnen diese Elemente zu werk-
stuckspezifischen Ablaufen aneinandergereiht und para-
metriert werden.



Schraubersteuerung SMX30 mc-c

1-6 Kanalig

Besondere Merkmale - Technische Daten

Schnittstellen

* Durch den integrierten PC sind die Kommunikations-
moglichkeiten der SMX30 mc-c nahezu unbegrenzt. Es
stehen Schnittstellen wie Ethernet, Feldbus, RS232, RS485
und USB zur Verfiigung. Uber Erweiterungskarten kénnen

weitere Schnittstellen realisiert werden.

Allgemein

* Mini-PC, 1GHz

* Windows XP Embedded

* Betriebssystem, Systemprogramme und Daten
auf austauschbarer Compact Flash Card

Montage / Abmessungen
* Wandmontage
« Schutzart IP54

» Mal3e Steuerung 760mm x 600mm x 360mm (HxBXxT)

Anzeige- und Bedienelemente
* 6,5-Zoll-Touchdisplay

Programmierung und Parametrierung

* Direkt Gber 6,5" Touch-Display

» Mit komfortabler Programmiersoftware uber Laptop
oder Uber Netzwerk

+ Uber externe Maus und Tastatur
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Schraubverfahren

» Drehmomentgesteuertes Anziehen

» Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

« Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmoment-
kontrolliertes Lésen

» Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment
und Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Rickblickende Einschraubiiberwachung

» Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Schnittstellen

* 2 x Ethernet, 4 x USB

*+ RS232, RS422, RS485

* VGA

* Feldbussysteme uber Erweiterungskarten (Option)

Anzahl Programme
» Maximal 31 Programme je Schraubgruppe

Erweiterte Funktionen

« Zeitunabhangiger Betrieb der Werkzeuge in
maximal 8 Schraubgruppen

» Schraubdatenibertragung

* Anschluss eines redundanten
Messwertaufnehmers

* Lastabhangiges Spindel-Wartungsmanagement

Stromversorgung
* 400V / 50Hz; 3 Phasen, N, PE

Schraubertypen
« Einbauschrauber der Serie ECR
mit Reaktions- oder Aktionsaufnehmern

E 1.8.3



Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMXP
Einkanalig - Mehrkanalig

Allgemeine Informationen

High-End Schraubersteuerung

Die SMXP ist eine High-End Schraubersteuerung, die neben
der Steuerung des Schraubprozesses weitergehende
Aufgaben ubernehmen kann. Zu diesem Zweck verfugt die
SMXP zuséatzlich zum Schraubmodul Uber einen leistungs-
fahigen Industrie-PC einschlieBlich einer Bedieneinheit mit
Farbdisplay.

Programmierung komplexer Schraubablaufe

Die SMXP bietet gegenuber herkdmmlichen Schrauber-
steuerungen die Mdglichkeit zur Programmierung komplexer
Schraubabldufe. Als Basisbausteine stehen dafur alle auf
Drehmoment und Drehwinkel basierenden Standardschraub-
verfahren zur Verfiigung. Diese Basisbausteine sowie
zusatzliche Befehle zur Ablaufsteuerung kénnen mit Hilfe einer
komfortablen Parametriersoftware zu komplexen Schraub-
ablaufen zusammengesetzt werden. In Abh&ngigkeit von der
Qualitatsaussage sind Programmverzweigungen programmier-
bar, die z.B. Léseoperationen mit oder ohne Schraubwieder-
holung erméglichen.

Schraubfallanalyse

Zur Durchfiihrung von Schraubfallanalysen steht eine
komfortable grafische Benutzeroberflache zur Verfiigung. Es
kénnen bis zu 999 Schraubkurven aufgezeichnet und fir eine
spatere Auswertung gespeichert werden. Die Aktivierung einer
Aufzeichnung erfolgt Gber Datum und Uhrzeit sowie unter
Angabe der gewinschten Anzahl von Schraubkurven. Die
aufgezeichnete Schraubkurve kann nach Bedarf abgescannt
und gezoomt werden. Zur erweiterten Analyse ist die
Uberlagerung von bis zu 99 Schraubkurven méglich, wobei der
Schnittpunkt der einzelnen Kurven auf das Schwellmoment
gelegt werden kann.

AMT
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Automatische Werkzeugidentifikation

Schraubwerkzeuge von AMT sind mit einem Datenspeicher
ausgeriistet, in dem alle werkzeugrelevanten Parameter
gespeichert sind. Bei Anschluf3 eines Werkzeugs an die SMXP
werden diese Parameter automatisch ausgelesen und mit den
in der Steuerung hinterlegten Solldaten verglichen. Wenn
diese Daten nicht Gbereinstimmen, wird das Werkzeug von der
Steuerung nicht akzeptiert und es wird eine Stérmeldung
ausgegeben. Eine Ubernahme der neuen Daten mit
Wiederinbetriebnahme des Systems ist in diesem Fall nur
mdoglich, wenn die Daten explizit durch eine manuelle
Bestatigung ibernommen werden.

Integrierte Arbeitsplanverwaltung tber mehrere
Schraubkanéle (Schraubersteuerungen)

Wenn an einem Arbeitsplatz mehrere Schrauboperationen mit
unterschiedlichen Werkzeugen durchgefuhrt werden sollen,
bietet die SMXP die Maoglichkeit, bis zu 31 verschiedene
Schraubprogramme je Werkzeug in einem Arbeitsplan zu
definieren. Diese koénnen dann frei oder gefiihrt abgearbeitet
werden. Die SMXP z&hlt und Uberwacht, ob alle
Verschraubungen durchgefihrt wurden wund bildet ab-
schlieBend eine Gesamtqualitatsaussage. Arbeitspléne werden
entweder lokal angelegt oder von einem kundenseitigen
Leitrechner an die SMXP (bertragen.

-

SMXP SMXP twin
2-Kanal
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SMXP Mehrkanal
1-64 Kanal



Schraubersteuerung SMXP
Einkanalig - Mehrkanalig

Allgemeine Informationen

Schraubdaten-Management

Zur Uberwachung der Qualitait von Schraubprozessen
speichert die SMXP die Schraubergebnisse auf der lokalen
Festplatte. Integrierte Statistikfunktionen ermdglichen eine
Auswertung der gespeicherten Drehmoment- und Winkelwerte
mit Angabe der aktuellen cm- und cmk-Werte. Falls
gewiinscht, kdnnen die Daten uber einen Zeitraum von bis zu
12 Monaten auf der Festplatte gespeichert werden. Auch ein
Export dieser Daten in Excel ist moglich.

Qualitatsdokumentation

Schraubergebnisse und aufgezeichnete  Schraubkurven
kénnen lokal gespeichert oder an Ubergeordnete EDV-
Systeme Ubertragen werden.

Zugriffsbeschrankung durch Benutzergruppen

Ein wichtiger Faktor zur Absicherung des Schraubprozesses ist
der Schutz der Schraubersteuerung vor unberechtigten
Zugriffen. Haufig ist es nur einer beschréankten Anzahl von
Mitarbeitern erlaubt, Anderungen an den Schraubparametern
vorzunehmen. Die SMXP ist daher in der Lage, eine Zugriffs-
hierarchie mit bis zu funf Benutzergruppen zu verwalten. Die
Freischaltung einer Zugriffsberechtigung erfolgt Uber die
Eingabe eines Passworts.

Erweiterte Prozessabsicherung

Die SMXP wird haufig bei qualitatskritischen Verschraubungen
eingesetzt, bei denen der Schraubprozess durch zusatzliche
MaRnahmen abgesichert wird. Ein Beispiel dafur ist die
Schraubstellenerkennung mittels Ultraschall-Triangulation.

Mit diesem Verfahren ist eine automatische Zuordnung der
Anziehparameter sowie der erreichten Istwerte zur jeweiligen
Schraube mdglich. Die dafir benétigte Software wird einfach
auf dem integrierten PC installiert.

Fragen Sie nach weiteren Mdoglichkeiten der Prozess-
absicherung!
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Mehrkanalige Ausfiihrung

Die Leistungsfahigkeit der SMXP ermdglicht auch den Aufbau
von mehrkanaligen Steuerungen.

» Zentraler Aufbau

Master-PC und Visualisierungseinheit sowie bis zu 64
Schraubmodule werden in einem Schaltschrank installiert. Je
nach Anforderung kann der Schaltschrank dann im Bereich
der Arbeitsplatze oder auf einer Schaltschrankbiihne auf-
gestellt werden.

Schnittstellen

Durch den Master-PC sind die Kommunikationsmdoglichkeiten
nahezu unbegrenzt. Es stehen Schnittstellen wie Ethernet,
Feldbus, RS232, RS485 und USB zur Verfiigung. Uber
Erweiterungskarten koénnen weitere Schnittstellen realisiert
werden.



Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMXP
1-Kanal

Besondere Merkmale - Technische Daten

Allgemein
* Pentium-Prozessor
* Betriebssystem: Windows XP, Professional
* Festplatte, groRer 8 GB und Floppy-Laufwerk 3,5%/ 1,44MB
* Ethernet Schnittstelle 10/100Mbit, Anschluss RJ45 fur die
Netzwerkeinbindung
(z.B. zur Programmierung, Schraubdatenibertragung etc.)
* Serielle Schnittstelle
(z.B. fur Identsystem, Barcodeleser, Etikettendrucker etc.)
* LPT1-Druckerschnittstelle
» USB-Druckerschnittstelle
» USB-Schnittstelle fur Datensicherung

Montage / Abmessungen
» Befestigung: Arm fiir Wand- / Decken- oder Stativmontage
» Abmessungen:
630mm x 510mm x 260mm (HxBXT)
* Schutzart: IP54

Anzeige- und Bedienelemente
» TFT-Farbdisplay 15-Zoll
* Volltastatur mit Glide-Point (Mouse)

Programmierung und Parametrierung
« Uber integrierte Bedien- und Parametrieroberflache
« Uber Netzwerk

Schraubverfahren

* Drehmomentgesteuertes Anziehen

* Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

« Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmomentkontrolliertes Lésen

« Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment und
Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Ruckblickende Einschraubiberwachung

» Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Peripherie
» Werkerbedientableau
» Stecknusskasten
« Signalgeber (z.B. Ampelleuchte, Hupe, Sektorbildung etc.)
« Signalaustausch mit SPS:
- E/A-Baugruppen (parallel)
- Feldbus (z.B. Profibus, Interbus, DeviceNet etc.)
» Barcodeleser, Datentrager (z.B. Moby E)

AMT
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Anzahl Programme
* Max. 31 je Werkzeug (abh&ngig von der Ansteuerung)

Erweiterte Funktionen

» Werkstlickbezogene iO/NiO-Aussage durch Z&hlfunktion
(auch Giber mehrere Programme)

* Anbindung an die Leitebene zur werkstiickbezogenen
Solldatenvorgabe

» Schraubdatenibertragung an tbergeordnete Systeme

* Schraubstellenerkennung
(z.B. durch Ultraschall-Triangulation, iTeleskop,
Kamerasystem)

* Lastabhangiges Wartungsmanagement fiir die Durchfiihrung
einer vorbeugenden Werkzeugwartung

* Einbindung in unser RailNet-System fir die kabellose
Energieversorgung und Positionsbestimmung der
Schraubersteuerung an der Montagelinie

» Zentrale Parameterverwaltung

Stromversorgung
* Gehause SMXP einkanalig: 230V / 50Hz

Kompatible Schraubertypen

» Handwerkzeuge der Serie HCR, HCRK, PCR, HCX und PCX
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

» Einbauschrauber der Serie ECR1 und ECR2
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor,
sofern kein Not-Aus erforderlich wird

Typ Abmessungen (HxBxT) Gewicht Bestell-Nr.
in mm in kg
Schraubersteuerung SMXP 630x510x260 ca. 40 auf Anfrage
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Schraubersteuerung SMXP twin
2-Kanal

Besondere Merkmale - Technische Daten

Allgemein
* Pentium-Prozessor
* Betriebssystem: Windows XP, Professional
* Festplatte, groRer 8 GB
* Ethernet Schnittstelle 10/100Mbit, Anschluss RJ45 fur die
Netzwerkeinbindung
(z.B. zur Programmierung, Schraubdatenibertragung etc.)
* Serielle Schnittstelle
(z.B. fur Identsystem, Barcodeleser, Etikettendrucker etc.)
* LPT1-Druckerschnittstelle
» USB-Druckerschnittstelle
» USB-Schnittstelle fur Datensicherung

Montage / Abmessungen
» Befestigung: Arm fiir Wand- / Decken- oder Stativmontage
» Abmessungen:
630mm x 510mm x 415mm (HxBXT)
* Schutzart: IP54

Anzeige- und Bedienelemente
» TFT-Farbdisplay 15-Zoll
* Volltastatur mit Glide-Point (Mouse)

Programmierung und Parametrierung
« Uber integrierte Bedien- und Parametrieroberflache
« Uber Netzwerk

Schraubverfahren

* Drehmomentgesteuertes Anziehen

* Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

« Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmomentkontrolliertes Lésen

« Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment und
Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Ruckblickende Einschraubiberwachung

» Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Peripherie
» Werkerbedientableau
» Stecknusskasten
« Signalgeber (z.B. Ampelleuchte, Hupe, Sektorbildung etc.)
« Signalaustausch mit SPS:
- E/A-Baugruppen (parallel)
- Feldbus (z.B. Profibus, Interbus, DeviceNet etc.)
» Barcodeleser, Datentrager (z.B. Moby E)

Schraubersteuerungen

E 1.8.6

Anzahl Programme
* Max. 31 je Werkzeug (abh&ngig von der Ansteuerung)

Erweiterte Funktionen

» Werkstlickbezogene iO/NiO-Aussage durch Z&hlfunktion
(auch Gber mehrere Programme unterschiedlicher Kanéle)

* Anbindung an die Leitebene zur werkstiickbezogenen
Solldatenvorgabe

» Schraubdatenibertragung an tbergeordnete Systeme

* Schraubstellenerkennung
(z.B. durch Ultraschall-Triangulation, iTeleskop,
Kamerasystem)

* Lastabhangiges Wartungsmanagement fiir die Durchfiihrung
einer vorbeugenden Schrauberwartung

* Einbindung in unser RailNet-System fir die kabellose
Energieversorgung und Positionsbestimmung der Anlage
an der Montagelinie

» Zentrale Parameterverwaltung

Stromversorgung
* Gehause SMXP zweikanalig: 230V / 50Hz

Kompatible Schraubertypen

» Handwerkzeuge der Serie HCR, HCRK, PCR, HCX und PCX
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

» Einbauschrauber der Serie ECR1 und ECR2
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor,
sofern kein Not-Aus erforderlich wird

Typ Abmessungen (HxBxT) Gewicht Bestell-Nr.
in mm in kg
Schraubersteuerung SMXP twin 630x510x415 ca. 60 auf Anfrage
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Schraubersteuerungen

Schraubersteuerung SMXP Mehrkanal

1-64 Kanal

Besondere Merkmale - Technische Daten

Allgemein
* Pentium-Prozessor
* Betriebssystem: Windows XP, Professional
* Festplatte, groRer 8 GB
* Ethernet Schnittstelle 10/100Mbit, Anschluss RJ45 fur die
Netzwerkeinbindung
(z.B. zur Programmierung, Schraubdatenibertragung etc.)
* Serielle Schnittstelle
(z.B. fur Identsystem, Barcodeleser, Etikettendrucker etc.)
* LPT1-Druckerschnittstelle
» USB- Druckerschnittstelle
» USB- Schnittstelle fiir Datensicherung

Montage / Abmessungen
» Abmessungen:
600mm x 2200mm x 500mm (BxHxT) max. 12 Kanéle
800mm x 2200mm x 500mm (BxHxT) max. 16 Kanéle
* Schutzart: IP54

Anzeige- und Bedienelemente
» TFT-Farbdisplay 15-Zoll
* Volltastatur mit Glide-Point (Mouse)

Programmierung und Parametrierung
« Uber integrierte Bedien- und Parametrieroberflache
« Uber Netzwerk

Schraubverfahren

* Drehmomentgesteuertes Anziehen

* Drehmomentgesteuert mit Drehwinkelkontrolle

* Drehwinkelgesteuert mit Drehmomentkontrolle

» Streckgrenzengesteuertes Anziehen

* Drehwinkelgesteuertes und drehmomentkontrolliertes Lsen

« Abschaltung auf digitales Signal mit Drehmoment und
Winkelkontrolle

* Reibwertmessung

* Ruckblickende Einschraubiberwachung

* Redundante Motorstromkontrolle

* Schraubzeitiiberwachung

Peripherie
» Werkerbedientableau
» Stecknusskasten
« Signalgeber (z.B. Ampelleuchte, Hupe, Sektorbildung etc.)
« Signalaustausch mit SPS:
- E/A-Baugruppen (parallel)
- Feldbus (z.B. Profibus, Interbus, DeviceNet etc.)
» Barcodeleser, Datentrager (z.B. Moby E)

AMT

Schraub-
modul

Anzahl Programme
» Max. 31 je Werkzeug (abh&ngig von der Ansteuerung)

Erweiterte Funktionen

» Werkstlickbezogene iO/NiO-Aussage durch Z&hlfunktion
(auch Gber mehrere Programme unterschiedlicher Kanéle)

* Anbindung an die Leitebene zur werkstiickbezogenen
Solldatenvorgabe

» Schraubdatenibertragung an tbergeordnete Systeme

* Schraubstellenerkennung
(z.B. durch Ultraschall-Triangulation, iTeleskop,
Kamerasystem)

* Lastabhangiges Wartungsmanagement fiir die Durchfiihrung
einer vorbeugenden Werkzeugwartung

* Zentrale Parameterverwaltung

Stromversorgung
* Schaltschrank SMXP mehrkanalig: 400V / 50 Hz;
3-Phasen, N, PE

Kompatible Schraubertypen

» Handwerkzeuge der Serie HCR, HCRK, PCR, HCX und PCX
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

» Einbauschrauber der Serie ECR1 und ECR2
mit Reaktions- oder Aktionsdrehmomentsensor

E 1.8.7

Typ Abmessungen (BxHxT) Gewicht Bestell-Nr.
in mm in kg
600x2200x500 abhéngig von der
Schraubersteuerung SMXP Mehrkanal 800X2200x500 Kanalzahl auf Anfrage
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Alfing Montagetechnik GmbH
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+49 7361 501-2701
+49 7361 501-2709
info@amt.alfing.de
www.alfing.de

+49 7361 501-2999
service@amt.alfing.de

Alfing Montagetechnik GmbH
Auguste-Kessler-Stral3e 20

D-73433 Aalen
Deutschland
Service Hotline

Telefon
Telefax
E-Mail
Internet
Telefon
E-Mail
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