


Alfing - 3 starke Firmen.
Zusammen uber 100 Jahre Erfahrung.

1911 griindet Karl Kessler die Maschinenfabrik Alfing Kessler GmbH (MAFA). Heute ist
sie der weltweit gro3te unabhangige Hersteller von Kurbelwellen fiir Automotive- und
GroBmotoren sowie von Induktionsharteanlagen. Alfing Kurbelwellen befinden sich
sowohl in riesigen Schiffsmotoren als auch in den Rennmotoren der Formel 1.

Die Alfing Kessler Sondermaschinen GmbH (AKS) nimmt 1938 den Betrieb auf. Das
heutige Portfolio umfasst die drei Bereiche TransferstralRen, Bearbeitungszentren und
Bruchtrennsysteme. Schwerpunkte liegen in der Pleuel- und Leichtmetallbearbeitung.

1981 wird als drittes Mitglied der Alfing-Familie die Alfing Montagetechnik GmbH (AMT)
gegriindet. Sie ist in den Geschaftsfeldern Schraubtechnik, Montagemaschinen und
Automation tatig.

Seit 1992 ist Alfing auch mit einer Vertriebs- und Serviceniederlassung in den USA
vertreten. Weltweit beschaftigen wir Gber 2.000 Mitarbeiter.
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(/\) ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN

Automobilkurbelwellen Transferstral3en Schraubtechnik
GroRBkurbelwellen Bearbeitungszentren Montagemaschinen
Harteanlagen Bruchtrennsysteme Automation




Montagemaschinen nach Mafl}

AMT entwickelt kundenspezifische Losungen, zugeschnitten auf die Montageaufgabe,
das produktionstechnische Umfeld und die betriebswirtschaftlichen Rahmenbedin-
gungen. Dazu kombinieren wir bewahrte Module und integrieren sie in einen effizienten
Montageprozess. Bei Bedarf entwickeln wir auch neue Losungen fiir Sie.

Zufihren

Zufiihrgerate
Palettierer
Portallader
Roboter

Vorbereiten

Stickstoffbader
Warmeofen
Dosiersysteme
Rotospray

Prage-/Ritzeinrichtungen
Laser




Montieren

Multi-Achs-Einheiten
Roboter

Portale

Schrauber
Pressenspindeln

Prifen

Schraubersteuerungen

Pressensteuerungen
Durchflusstiiberwachung
Messsensoren
Prifsonden
Lecktestgerate




Innovation, Erfahrung, Zuverlassigkeit
AMT - Partner der Automobilindustrie

AMT verfligt iiber mehr als 25 Jahre

Erfahrung in der Planung, Entwick-
lung und Fertigung von Montage-
maschinen fiir die Aggregate des
Antriebsstranges von PKWs und
LKWs. Viele namhafte Automobil-
hersteller und Zulieferer gehoren
zu unseren Kunden.

Auf unseren Montagemaschinen
werden uberall in der Welt Motoren,
Zylinderkopfe, Kurbelgehause sowie
Getriebe- und Achskomponenten
montiert. Speziell bei Montageopera-
tionen an Zylinderkopf und Kurbel-
gehause sind wir weltweit fihrend.

Um den wachsenden Effizienz- und
Qualitatsanforderungen unserer
Kunden gerecht zu werden, gehen wir
immer wieder neue Wege. Ein Bei-
spiel dafiir ist unser patentiertes
Verfahren zum Fligen von Zylinder-
laufbuchsen. Ein anderes Beispiel sind
die von uns entwickelten Montage-

zentren, die Mal3stabe hinsichtlich
Flexibilitat und Zuverlassigkeit setzen.
Alle AMT-Maschinen tberzeugen

durch ihre solide Bauweise — die Basis
fiir prazise Montageprozesse. Vom
Maschinengestell bis zum kleinsten
Elektronikbauteil garantieren wir
durchweg hochste Qualitat.

Ob Handmontageplatz oder vollauto-
matische Montagelinie: AMT realisiert
Losungen, die sich optimal in lhre
Produktionsumgebung einfligen und
lhren 6konomischen Bedingungen
gerecht werden.



Technologie fur die Serienproduktion

Flexibel und produktiv

AMT liefert schliisselfertige Mon-
tagesysteme, die individuell auf die
Bediirfnisse unserer Kunden zuge-
schnitten sind. Steht bei lhnen die
Produktionsleistung im Mittelpunkt?
Sollen unterschiedliche Werkstilicke
auf derselben Anlage montiert
werden? Planen Sie, die Produktion
stufenweise auszubauen? - AMT hat
immer eine passende Losung.

Moderne Produktionskonzepte
fordern eine hohe Flexibilitat in Bezug
auf die zu montierenden Werkstiicke
bei gleichzeitig hoher Anlagenver-
figbarkeit. Die von uns entwickelten

Der Einsatz von Montagemodulen
ermaoglicht hybride Systemstrukturen.
Die Verwendung von mehrachsigen
NC-Tischen oder Robotern in den
Montagemodulen bringt die ge-

flexiblen Montagemaschinen erfiillen  winschte Flexibilitat.
beide Forderungen.

Turnkey Solutions

AMT
Produktivitat Flexibilitat Skalierbarkeit
(Ausbringung) (Werkstiick) (Investition)
Transfer- Flexible Montage- Lowcost-
maschinen Montage- module Systeme

maschinen




Zylinderkopf

— Einpressen von Ventilsitzringen und Ventilfihrungen
mit oder ohne Stickstoffunterkiihlung

— Montage von Nockenwellen

— Zuflihren und Verschrauben von Lagerdeckeln

— Montage von Stehbolzen

— Montage von Verschlussteilen
(Kugeln, Deckel, KOENIG Expander)

Kontrolliertes Einpressen

von Ventilsitzringen mit
elektrischen Pressen-
spindeln




Zylinderblock

Fur Ihre Montageteile entwickeln wir — Montage von Kurbelwellen

individuelle Bereitstell- und Zufiihr- — Zufihren und Verschrauben von Lagerdeckeln
strategien. In Abhangigkeit von der — Montage von Verschlussteilen

verfligbaren Stellflache und der — Lecktest

Empfindlichkeit der Montageteile
kommen Zufiihrgerate oder
Palettierer zum Einsatz.

Kurze Taktzeit bei hoher

il

Flexibilitat: Zweifach-

] Zufiihrschrauber mit
Verstelleinrichtung

O




Lecktest

Die Leckteststation kann direkt in die
Montagemaschine integriert oder als
separate Station ausgeflihrt werden.

Geprift werden:

— Wasserraum

— Druckolraum

— druckloser Olraum

Zum Einsatz kommen Lecktestgerate
gemal Kundenspezifikation.

Einpressen von Verschluss-

teilen und Lecktest






Professionelles Projektmanagement
Gemeinsam Ziele realisieren

Bei der Abwicklung komplexer Pro-
jekte konnen Sie sich auf uns ver-
lassen. Mit einem professionellen
Projektmanagement kiimmern wir
uns um lhre Belange: von der Kon-
zeption uber die Konstruktion bis
zur Inbetriebnahme und dem After-
Sales-Service.

Unsere Berater unterstiitzen Sie be-
reits in der Konzeptphase. Im Rahmen
von Simultaneous-Engineering-
Projekten analysieren, konzipieren
und optimieren wir Montageprozesse
in enger Zusammenarbeit mit lhnen.

Jedes Projekt wird von Anfang bis
Ende von einem erfahrenen Projekt-
leiter begleitet. Er ist verantwortlich
fur die reibungslose und terminge-
rechte Abwicklung. Ihm zugeordnet
ist ein Team von erfahrenen Mitarbei-
tern aus Konstruktion und Montage.

In der Realisierungsphase stellen

wir in enger Abstimmung mit lhnen
sicher, dass alle Belange Ihrer Be-
treiber und Instandhalter erfillt sind.
Hierzu stehen Ihnen unsere Spezia-
listen aus der mechanischen Kon-
struktion und der Elektrokonstruktion
zur Seite, die Uiber langjahrige Er-
fahrung mit Kunden aus aller

Welt verfugen.



Unser Rundum-sorglos-Paket

Damit die Linie la

Der Service von AMT steht fiir kurze

uft

Reaktionszeiten und unbiirokratische

Hilfe, um im Fall der Falle lhre An-
lage wieder schnell betriebsbereit
zu machen. Wir sind fiir Sie da: tele-
fonisch, Giber unsere Service-Hotline
und vor Ort durch unsere Service-
techniker. Dank unserer effizienten

Lager- und Lieferlogistik erhalten Sie
kurzfristig alle benotigten Ersatzteile.

Unsere Ingenieure entwickeln nicht
nur neue Maschinen fiir Sie, sondern
unterstiitzen Sie auch bei der Uber-
holung, beim Umbau sowie als reine
Dienstleister bei aufwendigen Pla-
nungsaufgaben.

Unsere Service-Mitarbeiter begleiten
Sie ab der Inbetriebnahme Uber die
gesamte Betriebsdauer hinweg.
Schulungen bieten wir lhnen sowohl
vor Ort an der Maschine als auch in
unseren gut ausgestatteten Schu-
lungsraumen — abgestimmt auf lhre
Winsche.

Von unserem Hauptsitz in Aalen/
Baden-Wirttemberg bedienen wir
unsere Kunden in Deutschland und

in den europaischen Nachbarlandern.
In England verfligen wir liber einen
eigenen Servicestltzpunkt.

Uber unser Schwesterunternehmen
Alfing Corporation mit Sitz in
Plymouth, Michigan, betreuen wir
die Markte USA und Mexiko.






Alfing Montagetechnik GmbH
Auguste-Kessler-StralRe 20
73433 Aalen, Deutschland
Telefon +49 7361 501-2701
Telefax +49 7361 501-2709
info@amt.alfing.de
www.alfing.de

AMT UK Service

PO Box 7097

Leicester, LE3 2QT
United Kingdom

Phone +44 7768 925 474
Fax +44 116 829 3536

Alfing Corporation

44160 Plymouth Oaks Blvd.
Plymouth, Ml 48170

USA

Phone +1734 4145884
Fax +1 734 414 5899
www.alfing.com
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